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अध्ययन 


प्राचीनकाल में भारत की शिल्प-कला विशेष उच्च कोटि की 
थी। यहाँ की बनी उस्तुयें प्रायः सारी पृथ्वी पर आदर और 
उत्सुकुता से क्र की जाती थीं। खेद है कि देश की और 
कलाओं की भाँति यह कला भी आकाश से पाताल में जा पड़ी । 
आधुनिक काल में तो इसका नाम ही नाम शेष है। इसके अनेक 
कारण है किन्तु प्रधान कारण सशीनों का पर्याप्त प्रयोग ही कहा 
जा सकता है, क्‍योंकि मशीनों से वस्तुयें सुन्दर बनती है साथ 
ही समय और मजदूरी की काफी बचत भी होती है । 


यद्यपि मशीनों से व्यवसाय में अत्यधिक उन्नति हुई है 
परन्तु इन्होंने उतना दी कला को सटियामेंट भी कर दिया हे, 
क्योंकि इनसे कला में समयानुसार परिवर्तेत नही किया जा 
सकता ओर कला सम्बन्धी नवीन आविष्कार तो प्रायः बन्द ही 
होगये है, इसके सिवाय शिल्प-कला सम्बन्धी साहित्य भो लोप 
सा हो गया है। विशेष कर हिन्दी में, जो सम्प्रति श्रधिकांश 
भारत की मात्भाषा है--इस विषय की पुस्तक नहीं सी है । 
ऑंगरेज़ी में कुछ पुस्तक मिलती हैँ किन्तु मह्घेता एवं अन्य भाषा 
में लिखी होने के कारण सबंसाधारण को उनसे कुछ भी लाभ 
नहीं हो सकता । 

इन्द्दीं सब बातों को ध्यान में रखकर लेखक ने इस 'काछ-कला 
पद्धति? नासक पुस्तक को लिखने का साहस किया है । इसमें 


( २ ) 


काष्ट-कला सम्बन्धी १७ भिन्न सिन्न विषयो का वर्शन किया गया 
है। प्रत्येक् विषय को चित्र और विवरण द्वारा स्पष्ट रूप में 
सममाने का प्रयत्न किया गया है। साथ ही वे सब पद्धतियाँ 
जो श्राजकल यत्रतत्र काम में लाईं जाती हैँ दिखलाई गई हैं । 
जिनछे लोगो को वर्तमान सॉंग को पूर्ति होना अवश्यंभावी 
है। हमे आशा है कि उक्त कला के विद्यार्थी इस पुस्तक से 
सन्तोपप्रद लाभ उठा सकेंगे । 
“>डुर्गादत पांडे 
विशेषता 

आधुनिक काल मे हस्त-कोशल का पूर्ण सुगम परिचय काए- 
कज्ञा (कारपेन्ट्री) के अलावा दूसरी दस्तकारियो में नहीं पाया 
जाता । ऐसी सम्पूएं कलाओ में इसका स्थान प्रथम है, इसीलिए 
ऐसी शुद्ध तथा सबोहितेषिणी दस्तकारी को अपनाना अत्येक 
व्यक्ति का कतेव्य है | 

इसमें निम्नलिखित विशेषतायें भी हैं--- 
१--यह ऐसी दस्तकारों सिद्ध हुई है क जिसमे शारीरिक, 

मानसिक, ऋष््यात्मिक शक्तियों को का्यरूप मे लाया जा 

सकता दे । 
२--परेछ धन्धों मे इसका स्थान बहुत ऊँचा है । 
ई--स्वाधीनता का सुख्य अंग है | 
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काए्ठ का महत्व 
का8, जिसे हस चलतू भाषा में लकड़ी कहते हैं, का' अप्रता* 
एक अलग ही इतिहास है | वह ऐसा इतिहास है जिसके भीतर 
सानवता के विक्नास का पूण रहस्य अन्तनिद्दित है। सानव 
विकास के इतिहास से पता चलता है कि मनुष्य की सबसे 
पहली पहिचान इस दुनिया में लकड़ी के साथ हुईं थी । मनुष्य 
जब कल्पना-शून्य निरा नंग घोर जड़लों में भटकता फिरता था 
उस ससय इस लकड़ी ने ही उसे आश्रय प्रदान किया । यही 
नही वरन्‌ इसने सानव जाति के कल्पना-क्षेत्र को विस्तरित करते 
हुए अपनी ओर आकर्षित किया। मानव प्राणी उसकी आर 
सचेष्ट होकर अग्रणी हो गया । उसने लकड़ी को ही अपना सहारा 
मानते हुए इसी के द्वारा अपने ज्ञान के अक्षय भण्डार की 
पूर्सि की तथा इसकी विभिन्न विभिन्न उपयोगिताओं की ओर 
संलग्न हो गया ओर उसे अपने उपयोग में लाने लगा । 
आज का विज्ञान, जो चिज्ञान का सध्याह युग है, लकड़ी 
के द्वारा अनोखे चमत्कार को प्रकट करते हुए संसार को आश्चर्या- 
न्वित कर रहा है । संसार का शायद ही कोई ऐसा आविष्कार 
हो जिसमें लकड़ी का सहयाग न हो । आज दिन लकड़ी-- 
जल, थल, आकाश चतुर्दिक विज्ञान के बल पर अपना स्थायी 
साम्राज्य कायम किये हुए है। इसके साथ ही प्राणीसात्र प्रति 
ए--प्रति ससय-प्रत्येक दशा में लकड़ी का व्यवहार कर 
रहा है । फिर भी हम आज उसकी उपयोगिता की उपेक्षा किये 
हुए है | यहाँ पर उपेक्षा से तात्पयं यह नहीं है कि हस लकड़ी 
का प्रयोग ही नहीं कर रहे है धरन्‌ इसका तात्पर्य यह है कि हस 
लकड़ी का सदुपयोग नहीं कर रहे हैं। कौनसी लकड़ी किस 
काये के लिए उपयुक्त होगी तथा हम उसका किस हद तक 
सदुपयोग कर सकते है इस बात का जान लेना अत्यन्त 
आवश्यक है| 


॥ आश्म ॥ 


काए-कला पडद़ति 


भाग १ 

लकड़ी के भेद, वज्ञन व सेक्शन का हाल 

जिस प्रकार मनुष्य के लिए कई खास खास चीज़ों के संग्रह 
करने की आवश्यकता होती है, उनमें लकड़ी भो एक बड़े महत्त्व 
की वस्तु है। 
इसका इस्तेमाल दो तरह से होता है-- 
२--जलाने में । 
२--सामान तेयार करने में । 
जलानेवाली लकड़ियों के भी दो भेद होते हैं--- 


१--खाना वर्गेरह पकाने के लिए जलाई जाती है। यह हर एक 
लकड़ी का आखिरी काय है, क्‍योंकि यह लकड़ी जलकर 
हक हे 
अन्त में राख हो जाती है । 
२--वह लकड़ी है जो जलती है मगर राख के रूप में परिणत न 
होकर कोयले के नास से इस्तेमाल की जाती है.। इसके लिये 
चन्द्‌ खास खास लकड़ियाँ ही इस्तेमाल की जाती है जिनके 
रेशे मोटे व घूमे हुये होते हैं और जो दूसरे काम में इस्तेमाल 


(६.२) 


करने पर अच्छा काम नहीं देती; जेसे--वाज़, ढाक, इमली, 
बबूल वर्गेरह । 


सामान तेथार की जाने चाली लकड़ी-- 

इस काम में अच्छी लकड़ियों का इस्तेमाल किया जाता है। विशेष 
अच्छे काम मे बढ़िया लकड़ी इस्तेमाल की जाती है । 
साधारण काम में सामूली लकडी लगाई जाती है इन 
लकड़ियो के नाम व वज़न नीचे दिये जाते है।-- 

हिन्दुस्तानी न 


80087709] ९७॥08. अ्रेप्रेज्ञी नाम 
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लट्ठ का सेकक्‍्शन--( ठक्करी भाग ) 
पेड़ जब काटा जाता है तो उसकी शाखायें व पेड़ का खराब 
' भाग ही जलाने के लिये इस्तेमाल किया जाता है । बाकी पेड़ 
को लट्ट के नाम से पुकारते है। इसके ( लट्टे के ) टक्कर में कई 
भाग व दरारें दिखलाई देती हैं जिनका वर्णन नीचे दिया 
जाता है+-- 
१--बाक--लट्टे का सबसे बाहरी छिलका | 


( ४) 
२३--क्रेम्वियम-बाक के भीतरी नसे रेशे । 
३--सेप उड--केम्बियम के बाद की कब्चो लकड़ी । 
४--हाटे उड-सेप उड के भीवर की पकी लकड़ी । 
५--पिथ-हाट डड के भीवर की सबधे पकी लकड़ी 


( देखो शक्ल नं० १ ) 





दरारें 


१--पेड़ के लिये धूप, हवा व खुराक ( कारबोनिक एसिड गेस ) 
की ज़रूरत पड़ती है। साल मे समयानुसार जब पतमड़ 
होता है तो पेड़ का रस (सेप) जो पेड़ की जड़ से 
पत्तियो के लिये जाया करता है पत्तियाँ न होने से ऊपर 
चढ़कर नीचे वापस आ जाता है और जम जाता है। 
यही सालाना सेप का जमाव एक घेरा बना लेता है, जिसकों 
ऐलनुअल-रिंग या सालाना चक्कर कहते है | यही पेड की उम्र 
बतलाते है । 


६.५.) 


पेड़ जब काटा जाता है. तो सेक्शन में कई तरह को चन्क ' 
पाई जाती है। >> 


( देखों शक्ल नं० २) 





१--कप सेक/--जब पाला पड़ता है या ऐनुअल-रिग चटक जाते हैं, 
तो हो जाता है । 

२--स्टार सेक:--यह भी पाले द्वी के पड़ने से होता है । 

३--हाट सेकः--जब कभी पेड़ के अन्दर के छोटे छोटे सूराखों 
( सेल्स ) द्वारा हार्ट उड को खाना ( सेप ) मिलना बन्द 
हो जाता है, तो लकड़ी हाट उड तक चटक जाती है । 

४--सनसेक--जब कभी गर्मियों में पेड़ काया जाता है तो कच्चे 
लट्टे में एकदम गर्मी का असर पड़ता हैइसी से द्वो 
जाता है। 


( ६) 
५--सरफेशचेटक--पेड़ को जब खुराक मिलना बन्द हो जाती है 


तो हो जाता है। 

६--मेडुलरीरेज--पेड़ की खुराक बन्द हो जाने पर फिर धूप 
लगने से हो जाता है । 

७--ऐलुअल-रिग--फी साल एक एक घेरा बन जाता है। 

८--नादस ( गाँठ )-पेड़ मे जब ज्यादा शाखायें जमी हों वो 
उन्तके सूख या कट जाने पर सेप नीचे जहाँ से शाखाये 
जमी है जमा हो जाता है। यही पर एक प्रकार का गोल घेरा 
बन जाता है जिसको नाट्स या गॉठ कहते है । 

९--अनयूज बेलग्रेन--( उल्टा रेशा ) जब कभी आँधी बहुत 
तेज़ चलती है तो उसके झुकाव से सब रेशे घूम जाते है। 


भाग २ 


लकड़ियों का विवरण 


ऊ में ब्ड 
लड़ा कई प्रकार से काम में लाथा जाता है; ज॑ से-- 
९--गोल या चौकोर समूचे लट्टे को मकानात व पुल वग्गेरद् के 
काम में लाया जाता है । 
२--लट्टे के तख्ते चीरकर मकान छाले, पुल, रेल वग्गरेरह की पटरी 
में बिछाने के काम में लाया जाता है। 
३--लट्टू को मशीन द्वारा चीरकर व छिक्कल निकालकर दिया- 
सलाई व॒काग्रज्ञ बनाने के काम में लाया जाता है । 
४--लट्टे को मशीन द्वारा व खुद चीरकर अक्सर मशीनके ही जरिये 
रेल, जहाज, मोटर वग्गेरह बनाने के काम में लाया जाता है । 
५--लट्टे को खुद चीरकर अपने हाथों से हर प्रकार का फ़रनीचरी 


काम बन सकता है। इसमें मनुष्य अपनी बुद्धि द्वारा इच्छा- 
नुकूल आकषण-शक्ति पेदा कर सकता है । 


( ८) 


फ़रनीचर वगरह बनाने में काम आने वाली लकड़ियों का 
विवरण इस प्रकार हैः-- 
( १ ) शीशम 
शीशम का दरख्त दरियाय सिन्ध से लेकर आसाम तक 
ज्यादातर नदियों के किनारे पैदा होता है। पत्ते गुनजान व 
पेड़ का फेलाव ज्यादा होता है। कच्ची लकड़ी थोडी सफेद, व 
पक्की कत्थई-भूरी व काली होती है। शीशम की लकड़ी के 
फ़रनीचर मे कच्चापन नही रहना चाहिये, क्‍योंकि इसमें कीड़ा 
बहुत जल्दी लग जाता हैं। इसकी लकड़ी बिना ऐंठे फटे अच्छी 
त रहसुखाई जाती है और इसमे फ्रेंच-पालिश अच्छी थञआती है । 
इस्तेमाल--खेती-बाड़ी के ओऔज़ार, हर क्रिस्म का फरनीचर, 
गाड़ियाँ, शिकरम ताँगे बनते है। यह मजबूती में साल से 
दूसरे नम्बर पर है। गाड़ियाँ वगेरह नाहमवार जगह में (पहाड़ों 
पर) ले जाने के लिये, इसीकी बनती है। जहॉपर पायदारी व 
सफाई का ख्याल किया जाता हे वहाँ खास तोर पर इस्तेमाल 
फी जाती है । 
(२) हल्दू 
इसका द्रखत वर्मा व हिन्दुस्तान में पहाड़ की तराई में 
चहुतायत से पाया जाता है। लकड़ी पीले रग की होती है, 
हमवार, रेशेदार होती है। इसका पेड लम्बा होता है | कच्ची व 
पकी लकडी एक ही रंग को हाती है। सूखने मे जल्द सूखती 
है, लेकिन कुछ ऐंठ व फटकर सूखती है। 
इस्तेमाल--इसफी इमारती लकड़ी सितून, छोटी छोटी 


( ९) 


कश्तियाँ, पेकिंग-केस, ऋ्भार-बक्स, अनाज नापने के पेमाने, पीपे 
वग्गेरह बनते हैं। इसमें रनदा करने पर सफाई अच्छी आती है। 


( ३) सेमल 

इसका पेड़ सार हिन्दुस्तान व॒ बर्मा में पेदा होता है। पेड़ 
बहुत लम्बा होता है । इसकी लकड़ी सफेद होती है जबकि ताजी 
काटी जाती है, इसके बाद धीरे-धीर स्याह रंग की होती जावी 
है। लकड़ी बहुत कमज़ोर व मुलायम होती है, लेकिन पानी में 
ज्यादा अरे तक काम देती है। इसके लट्टे को फ़़ौरन चिरवा 
डालना चाहिये वर्ना लकड़ी बद्रंग हों जाती है और यह अक्सर 
मामूली काम में लगाई जाती है, क्योंकि इसमें कीड़ा जल्दी लग 
जाता है। इसके बोकले का रस मीठा द्वोता है, इसी से कीड़ा 
लग जाता है। सीजन करने पर बग्नेर चटके हुये सूख जाती है । 

इस्तेमाल--इसके पेकिग-फेस, चाय के बकस और कशितयों 
के फश बनते है, पानी के नल भी बनते हैं। ट्रावनकोर में तेल 
के पीपे, दियासलाई की सीरके, खिलौने, ब्लेक-बोडे, और इसका 
कागज बनता है । 

(४) तुन 

इसका पेड़ हिमालय की तराई में व सिन्ध से दक्षिण-पश्चिम, 
शीकम, आसाम व बर्मा के पश्चिमी घा्टियों में पेदा होता है। 
इसका पेड़ बहुत लम्बा होता है, लकड़ी सुख, मुलायम, हमवार, 
रेशेदार होती है, सीजन जल्दी होती है। अगर गीली लकड़ी 
इस्तेमाल की जाय तो बुरी ऐंठती है । 


( १० ) 

इस्तेमाल--इसके दरवाज़े व खिड़की, ओर पेनल भी 
वनते है। सन्‍्दूक, चाय के बक््स और श्वज्ञार के बकस, बनते 
हैं। चटगॉव मे कश्ती के मस्तूल भी बनते है । 

पतवार, सितार; हार्मोनियम, खिलोने, कारविग के काम, 
व फ्रनीचर भी बनता है। मगर लकड़ी हल्की होने से कुसियाँ 
कम बनती है, दीगर फुरनीचर हल्का व साफ बनता है। इसमें 
स्प्रिट की पालिश बहुत अच्छी होती है । 

(५) देवदार 

इसका द्रख्त कमायूँ या हिमालय से लेकर अफगानिस्तान 
तक पेदा होता है। इसका पेड़ बहुत लम्बा होता है। लकड़ी 
कच्ची सफ्रेद, पक्‍की जर्दीमायल, मामूली सख्त, बहुत 
खुशवृूदार द्वोवी है। चूँकि इसमें तेल होता है इसीलिये इस लकड़ी 
में पालिश वर्गरह अच्छी होती है । 

इस्तेमाल--इस लकडी की इमारत वग्गेरह और रेलवे स्लीपर 
यनते हैं। इसका फरनीचर भी बनता है। वियर वाइन ( शराब ) 
के पीपे भी बनते है। जिमनास्टिक का काम भी होता है। 
फुटवॉल के गोल पोस्ट व बुरुशों की बेक, और आरियों के फ्रेम 
चनते है । 

(६) कज्जू 

इसका दरख्त उत्तरी हिन्दुस्तान में पाया जाता है। पेड़ 
लम्बा द्वाता है। इसकी लकड़ी हल्की, जर्दीमायल भूरी, 
मामूली सख्त दोतो है। सीजन अच्छी तरह से द्वोती है। 


(६ ११ ) 


इस्तेमाल--यह लकड़ी इमारत फे काम में पेकिग-फेस, खेती- 
बाढ़ी के ओज़ार, गाड़ियों के घुरे, बुरुशों की बेक व दियासलाई 
के काम आती है। गिरजाघर वरोरह के फ़श भी बनते हैं । 


(७) चीड़ 


इसका द्रखत हिमालय पहाड़ की तराई यानी कमायूँ से लेकर 
गोरखपुर तक पाया जाता है। पेड़ बहुत लम्बा होता है। इसमें 
तेल होता है। रंग सुर्खीमायल सफ़ेद होता है। इसके तेल को 
गवनेमेशट जंगलादि-विभाग वाले इकट्ठा करके तारपीन तेल, 
गंधाबेरोज़ा वग्गेरह निकालते हैं। इसके जंगल में तपेदिक के 
मरीज आराम पाते हैं, क्‍योंकि इसमें खुशबू का एक अलग 
माह्दा होता है, जिससे तपेदिक्‌ के कीड़े मर जाते हैं। इसका 
सबसे अच्छा जंगल यू० पी० में नेनीताल भवाली में है । लकड़ी 
में जहाँ पर गाँठ बरगगेरद्द होती है, जलाने अथवा मशाल बनाने 
में इस्तेमाल होती है । इस लकड़ी के कोयले को चावल के 
पानी के साथ पीसकर मशीन के ज़रिये उस्दा काली स्याही 
बनती है। इसके स्लीपर नदियों में छोड़ दिये जाते हैं और एक 
देश से दूसरे देश को पानी के जरिये भेजे जाते है, जिससे 
सीजन भी हो जाते है. । 

इसका सीजन पानी में अच्छा होता है, लकड़ी फटती नहीं । 
इसकी दियासलाई और पेन्सिलें बनती हैँ । पहाड़ों मे सकानाती 
काम में भी इस्तेमाल होती है । 


( ९९ ) 


(८) साल 

इसका द्रखत हिमालय पहांड़ के दामन था तराई में व 
काँगड़ा की आवादी से आसाम तक और सिन्ध के मेदान के 
दक्षिण कारोमंडल, पंचवटी, द्रियाय गोदावरी के मेदान में 
पैदा होता है। इसका पेड़ लम्बा, कच्ची लकड़ी थोड़ी सफ़ेद, 
पक्की लकड़ी भूरी सख्त, रेशेदार होती है, जिसको साफव 
चिकना करने के लिये बहुत तेज़ औज्ञार की ज़रूरत पड़ती है। 
यह लकड़ी पायदार होती है और सीजन घहुतः मुश्किल से 
होती है। सीजन करने के लिये इसके पेड़ को काटने के बाद 
द्रख्त के वोकले को निकाल देना चाहिये । 

इस्तेमाल--रेलवे सलीपर, कडियाँ, चौखट, पलंग के पाटी, 
सेरे इत्यादि बनते है। 

(<) जाछुन 

इसका पेड़ हिन्दुस्तान के मेदानी हिस्से मे और बर्मा में पेदा 
होता है, लेकिन सिन्‍ध या जनूवी पंजाब में नही पेदा होता। 
दरख्त लम्बा होता है। इसकी लकड़ी किसी कद्र भूरी सफेद व 
कम सजबूत होती है। यह कुऐँ की नींव में भी इस्तेमाल होती है, 
क्योकि पानी मे यह लकडी ज्यादा अरे तक काम देती है । 

इस्तेमाल--इसके सुतून, शह॒तीर, कड़ियाँ, बम, घुरे इत्यादि 
चनते है | 

(१०) इसली 
यह पहाड़ो के सिवाय मेदान में सभी जगद्द पैदा होती है, 


( १३ ) 
द्रख्त लम्बा होता है । कच्ची लकड़ी नीली-सफेद बाज़ वक्त सुख 
धारीदार होती है। यह अक्सर फल के लिये बोई जाती है। 
इसका रस बोकला निकाल देने से लकड़ी इस्तेमाल की जाती है। 
इस्तेमाल--कोल्हू, मुसल, हल, घुरे, बम, पहिये व कोयला 
बनता है। 


इसका वज़न ज्यादा होने से लकड़ी पानी में डालने से डूब 
जाती है-। 
(११) खेर 

इसका द्रख्त हिमालय की तराई और बर्मा के खुश्क 
जंगलों में पेदा होता है । दरख्त लम्बा होता है। फच्ची लकड़ी 
पीली-सफ़ेद, पक्की गहरी-सुख व कुछ काली होती है। इसमें 
बहुत जल्दी पालिश होती है । 

इस्तेमाल--मकान, सितून, चारपाई, मूसल, दस्ते ओर कंघी 
भी बनती है । 

कत्था इसी का गोंद होता है । 

(१२) आम 

इसका पेड़ हिन्दुस्तान में क़रीब क्रीब सब जगह पाया जाता 
है। पहाड़ों पर जहाँ ठंडक ज्यादा पड़ती है, नही पाया जाता। 
इसका पेड़ औसत दर्जे का लम्बा होता है। कची लकड़ी सफेद, 
पक्की कुछ सफेद-भूरी, कुछ कुछ स्याह रंग की होती है। यह भी 
फल के लिये बोया जाता है। 


( १४ ) 


इस्तेमाल--देशी किवाड़, चौखट, लिड़कियाँ और मोटे 
काम के वक्स व भारी चीज़ों के पैकिग-फेस इत्यादि बनते हैं । 


(१३) वबूल 


इसका दरख्त सिन्ध, राजपूताना, गुजरात और हिन्दु- 
स्तान के खुश्क जंगलों मे पेदा होता है। कई जगह इसका पेड़ 
बगर बोये पेदा होता है। पेड औसत दर्ज का लम्बा होता है। 
लकडी कच्ची सफेद, पक्की धारीदार सुख होती है और कहीं 
सुर्खीमायल भूरी होती है। यह बहुत मज़बूत और पायेदार 
होती है। 

इस्तेमाल--इसकी कडियाँ, सितून, शहतीर, चावल कूटने 
के मूसल, खेती-वाडी के औजारों के दस्ते व इसमे नक्काशी 
अच्छी होती है । 

(१४) फलदू 

इसका द्रख्त आमतोर से हिन्दुस्तान के खुश्क या साल के 
जंगलो में पेद्रा होता है। इसका पेड़ बहुत लम्बा होता है। 
लकडी यदि ताजी काटी जाय तो सफेद भूरीमायल हरी और 
मुलायम होती है। 

इस्तेमाल--इसके इमारती काम कश्तियो के तख्ते, पेकिग- 
फेस, खिलौने और पालकियाँ भी बनाई जाती हैं। चाय के 
वक्‍्स अच्छे बनते हैं। इसकी लकड़ी अच्छी सूख जाने पर 
#रनीचर के भीतरी हिस्से मे लगाई जाती है। 


( १५ ) 


(१५) केल 

इसका द्रख्त भूटान से पश्चिमी अफग्रानिस्तान तक पेदा 
होता है। कच्ची लकड़ी सफेद, पक्की कुछ सुर काली धारियों 
की मामूली सख्त व बहुत साफ होती है-- 

इसकी पिक धारियोँ ही ख़ास है। 

इस्तेमाल--इसके इमारती काम, चाय के बक्स, पतवार, 
काश्मीर मे खासकर चमचे, प्याले ओर इसकी पेन्सिल भी 
बनती है। कहीं कहीं दियासलाई के लिये अच्छी समभी जाती है। 

(१६) बेल 

इसका द्रर्त हिमालय की आबादी से मेलम के पूर्व की 
तरफ पेदा होता है तथा हिन्दुस्तान व बर्मा के खुश्क जंगलों में 
भी पाया जाता है, लेकिन पश्चिमी हिमालय में कम नजर 
आता है। यह अक्सर फल के लिये बोया जाता है। इसका पेड़ 
ओसत दर्ज का लम्बा होता है । लकड़ी जर्दीमायल सफेद 
होती है, मज़बूत और खुशबूदार होती है। इसमें पालिश उम्दा 
होती है । कच्ची व पक्की लकड़ी की पहिचान नही होती । 

इस्तेमाल--इसकी लकड़ी इमारत, खेती-बाड़ी के ओऔज़ार, 
गाड़ियाँ, कोल्‍्ह, औज़ारों के दस्ते बनाने के काम आती है। 
इसकी कंधियाँ भी बनती है ओर इसमें नक़्काशी का काम भी 
अच्छा होता है। 

(१७) सागोन 

सागोन की लकड़ी की तीन किसमें होती है-- 

१-यू० पी० सागौन; २-सी० पी० सागौन; ३-बर्मा सागोन। 


( ९६ ) 


(१) यू० पी० के जंगलों में, (२) बुन्देलखणड के दक्षिणी 
जंगलो मे, और (३) बर्मा मे बहुतायत से पाया जाता है, जो 
सब से अच्छा सम्रका जाता है। इसका पेड़ लम्बा, पत्ते चौड़े 
होते है और कच्ची लकड़ी कम व सफेद रंग की हाती है। 
पक्की लकड़ी जबकि ताज़ी काटी जाती है, सुनहरीमायल, 
गहरी भूरी, मामूली सख्त होती है। इसमे कुदरतन खुशबू 
होती है जोकि तेल की वजह से होती है । लकड़ी बहुत पायदार 
होती है। सीजन पानी से अच्छा होता है। इसमें सफाई व 
फ्रेत्व-पालिश अच्छी वरह होती है। 

खास इस्तेमाल--सितुन, शहतीर, कड़ियाँ, चोखट, द्रवाड, 
जहाज, किवाड़ और ऊँचे दर्जे का फ्रनीचर, रुई साफ करने के 
आओज़ार, रेलवे सलीपर के लिए इस्तेमाल होती है । रेल के डिब्बे 
भी बनते हैं। बिजली के कास का के सिद्ध इसका खासकर बनता 
है। शराब के पीपे भी बनते है। इन पीपो मे कारबन इनीमल 
लगाया जाता है । 

(१८) रोज़ उड 

इसका पेड़ हिमालय पहाड़ के दामन में अवध--गोंडा 
चहराइच से लेकर पश्चिमी घाट पर पैदा होता है। द्रख्त 
लम्बा, कच्ची लकड़ी बहुत कम और पीली होती है; पक्की लकड़ी 
गहरी वेजनीमायल, स्थाह धारीदार, बहुत सख्त, हमवार, रेशेदार 
ओर मज़बूत होती है। मेसूर मे इस लकड़ी का बहुत बढ़िया 
फुर्नीचर बनता है जोकि अक्सर विज्ञायत को भी भेजा 

“” ज्ञाता है। क्योकि विलायत के लोग ( यूरोपियन ) इस लकडी 


( १७ ) 

को ज्यादा पसन्द करते हैं। इसी वजह से इसकी क्रीमत ज्यादा 
बढ़ गई है । 

इसका फरनीचर अव्वल दर्ज का बनता है। खिड़की, द्रवाज्े 
के फ्रेम, गाड़ियों के फ्रेम व घुरे और ओज़ारों के दस्ते भी अच्छे 
बनते है। 

सनक बक्स, इतन्नदान, कंधियाँ, बुरुशों की बेक, पलटन की 
गाड़ियों के पहिये, द्थ की छड़ी व बारूद के वकस भी बनते है। 

(१६) आबनूस 


हिमालय की तराई, सेन्टल ग्रोविन्स, छोटा नागपुर, 
विहार, उड़ीसा में पाई जाती है इसको तेदू भी कहते है । तेदू 
की बाहर की लकड़ी सेपडड सफेद होती हे और हार्ट उड बहुत 
स्याह होती है यही आबनूस कहलाती है। 

इस्तेमालः--फरनीचर व नक्काशी के काम के लिये या 
जहाँ खूबसूरती तथा मजबूती की ज़रूरत होती है अच्छी समझी 
जाती है । 

(२०) असना 

इसका दरख्त हिमालय की तराई में पाया जाता है । लकड़ी 
शीशस से मिलती हुई मगर कुछ खुरखुरे रेशे की होती है । 

इस्तेमाल+--फरनीचरी काम में ढकने वाले स्थान में, आल- 
मारी की बेक, साधारण मेज़, छुर्सी के बनाने में ओर मछानाती 
काम में इस्तमाल होती है । 


६ १८ ) 


(२१) पड़क 
इसका द्रख्त ज्यादातर अंडमान में पैदा होता है। कहीं- 
कही हिन्दुस्तान में भी नज़र आता है। इस का रंग गहरा 
. झु्ख, लकड़ी चिकनी होती है। इसका फरनीचर अच्छा ओर 
कीमती बनता है। लकड़ी काफ़ी मज़बूत होती है। सीजन भी 
अच्छी तरह से हो सकती है. खराबी यह है कि इस लकड़ी में 
सरेस अच्छी तरह पकड़ नद्दी करता ओर हटने में लकड़ी शीशे 
के मानिन्द अलग टूट जाती है । 
इस्तेमालः--डाइनिड्ड टेबुल, पुल के शहतीर व सुन्दर 
फरनीचरी काम मे भी उपयोग होता है। 


(२२) बिजवसाल 


इसका द्रख्त हिमालय की तराई में पैदा होता है यद्द लकड़ी 
शीशम के ढंग पर होती है। रंग भी उसी तरह का होता है, 
प्गर मज़बूती में शीशम के मानिन्द नही होती है। सीजन भी 

अच्छी तरह से हो सकती है । 

इस्तेमाल:--फरनीचर बनाने में इस्तेमाल की जाती है। 
खास कर ढोलक की लकड़ी के लिए विशेष मशहूर है। कही- 
कही पर इसके काठ के वरतन भी बनते है । 

(२३२) अख़रोद 

इसका दरख्त उत्तरी हिन्दुस्तान के पहाड़ी देशों में व 
काशभीर में बहुतायत से पाया जाता है। लकड़ी मुलायम हमवार, 
भूरी नीली माइल काली धारियो की रेशेदार व साफ होती है । 


इस्तेमालः--बक्स, हास्मोनियम, सितार व खासकर वन्दूक 
के कुन्दे बनते हैं। 


भाग ३ 


गीली व कच्ची लकड़ियों का सीज़्ञन करना । 


ध्यान रखना चाहिए कि गीली लकड़ी जो सीजन की हुई या 
सूखी न हो तो उसका फ़रनीचर कभी न बनाना चाहिए। इससे 
कई सुक्तसान हैंः-- 
१--गीली व कच्ची लकड़ी वज़न में भारी होती है । 
२--काम करने में रेशे उखड़ जाते है । 
३--ज्वॉइगट ( जोड़ ) ठीक नहीं बेठते, चन्द्‌ दिन बाद 
खुल जाते हैं । 
४--अदद ऐंठ व फट जाता है | 
५--पालिश वर्ग्गेरह ठीक नही होती । 
६--अदद के सूखने पर नाप घट जाता है। 
इसीलिए लकड़ियों को सीजन करना या सुखाना बहुत 
ज़रूरी है, जिसका वन नीचे दिया जाता है | 
समयानुसार सूखी लकड़ी में भी पानी की मात्रा घटती बढ़ती 
रहती हैः-- 
--माह सई में > ५ परसेन्ट पानी रहता है । 
२--माह अगस्त में ८:२० जड कप 
३--माह नवम्बर में ८-१० 5) 55 


( २० ) 


आओसतन अच्छी प्रकार सीजन की हुई लकड़ी में ८ परसेन्ट 
यानी रहता है। त्राक़ी खराब पानी सी सीज़न द्वारा ही निकाला 
जाता है । 

सीजन ५ प्रकार से किये जाते हैः-- 
५--पेड़ का सुखाना ( इस तरह पर २ साल का समय लगेगा ) | 
४--लट्टे का सुघाना #  » फेम से कम १ साल » 
३--पानी के ज़रिये सुखाना 9» ९? मास के लगभग » 
४--चट्टे की सूरत मे सुखाना » ६ मास के लगभग 
५--मशीन के ज़रिये. ». » ९ हफ्ते के लगभग $ 
१--पेड का सुखाना-पेड की जड से ३ फीट की ऊँचाई पर 

९ फ्रंट का एक घेरा चारो तरफ बनाकर उसका बोकल सेप- 

उड तक निकाल देना चाहिए । इससे पेड़ की खुराक बन्द 

हो जायगो और पेड़ सूख जायगा | 


देखो शह्ल नं० ३ 
२--लट्टे का सुखानाः--लट्ठट को ज़मीन से १ उठाकर नीचे की 
तरफ़ कोलतार लगा देना चाहिए मगर छिलका न रहे इससे 
लट्ठटा सूख जायगा ऐसे लट्ट से तख्ते चीरने पर तख्ते बहुत 
जल्दी सिजन हो जाते है । 
देखो शक नं० ४ 
>---पानी के ज़रियेः--लट्टों को किसी बड़ी नदी व जलाशय 
या समुद्र में डाल देना चाहिए। लट्टों के भीतर महीन 
सूराखो छारा पानी भीतर चला जाता है ओर भीतरी ऐब 


कु, 
रा 
हु] 








( २१ ) 
को बाहर निकाल देता है । कुछ समय बाद (२, १ माह) 
में लट्टों को निकाल कर सुखा देने पर यह भीतरी पानी भी 
बाहर निकल जाता है और लट्ठा ठीक काम लायक़ हो 
जाता है। सागौन व चीड़ ज्यादातर वाटर सीजनिन्ञ से 
सुखाये जाते हैं । 
देखो शह्ठ नं० ५ 
४--चट्टें की सूरत में सुखाना--तख्ते चट्टे के रूप में लगाये जाते 
हैं। हर तख्ते के ऊपरी तरफ़ ३ फीट के फ्रासले पर लकड़ी 
के टुकड़े ( ११,०८१ के ५१ ५) रख देते है। इसी प्रकार कुल 
तख्तों का चट्टा लगा देते हैं कि दर दो तख्तों के दर्मियान 
१ हे की जगह खाली बनी रहे जिससे हवा इधर से उधर 
तक आसानी से निकल सके और ऊपर के तख्तों के बोम से 
तख्ते ऐंठ भी न सके । 
देखो शक्ल नं० ६ 
५--मशीन के जरियेः--किल्न के ज़रिये सीजन करना। 
यह सीजन मशीन से बिजली के ज़रिये गर्मी पहुँचाकर 
भीतरी ऐब निक्राल दिया जाता है। सबसे जल्दी का यही 
तरीका है जितने महीने दीगर तरीकों से लकड़ी सूखने में लगगे 
उतने ही हफ्ते में किलन से सुखाई जा सकती है और इससे 
: लकड़ी का रंग भी गहरा हो जाता है. मगर ज्यादा गर्मी पड़ने 
से तख्तों की धाइरी छाल जल सी जाती है और ऐसा सुना 


( २२ ) 


गया है कि इससे लकड़ी की असली ताक़त ( नेचुरल पावर ) भी 
कम हो जाती है । 


सीजन कर लेने पर भी लकड़ी अक्सर खराब हो जाती है। 
इसकी वजह यह है कि तख्ते वेतरतीब रक्खे जाते हैं अगर कुल 
तख्ते एक जगह रख दिये गये तो तख्तो के नीचे के भाग में 
जहाँ हवा व्गेरह काफ़ी नही पहुँचती घुन लगना शुरू हो जाता 
है। इसके अलावह जहाँ किसी तख्ते मे पूरा दबाव नहीं पहुँचता 
तो तख्ता ऐएंठ जाता है। इसलिए तख्तों को जमीन मे रखने 
के वजाय जहाँ यह तख्ते रखने हों वहाँ कुछ खम्भे गाड़कर 
उनमे खाने बनाकर सीधे बड़े रुख मे रखना बहुत उत्तम है, द्वो 
सके तो एक साथ दस, बारह तख्तों को तार से दो तीव जगह 
वाँध देना चाहिए। इससे तख्तों में ख़राबी न आयेगी। ऐसे 
तख्तो को न॒तो खुले मेदान में ही रखना चाहिए और न ऐसे 
स्थान में जहाँ बहुत सील हो । 


कच्ची व पक्की लकड़ियों को एक साथ मिलाकर न रखना 
चाहिए, क्योकि कोड़ा अथवा घुन कच्ची लकड़ी मे पहले लगता 
है। खडे तख्तो के दोनो टक्करो मे कोलतार लगा देना चाहिए 
इससे तख्तो के सिरे चटकने से भी बच जायेंगे, घुन का असर 
भी कम होगा। दो तीन माह में इन तख्तों को बराबर देख 
लेना जरूरी है । 


कु ० ७ 
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( २३ ) 
देखो शह्कष नं० ७ 
सीजन किये हुये तख्तों का सामान भी अक्सर जाड़ों में 
तैयार करना चाहिए; क्योंकि गर्मी के मोसिम में अदद तेयार किया 
जायगा तो बरसात में फूल जायगा और अगर बरसात में तेयार 
किया जायगा तो गर्मी में अदद्‌ के जोड़ खुल जायेंगे और अदद 
में मजबूती के बजाय कमजोरी आजायगी ! 
आम तोर पर लकड़ी दी प्रकार से सड़ी या गली देखी 
जाती है।-- 
१--ड्राई रोठ ( सूखी दशा में गलना ) | 
२--वेट रोट ( गीली दशा में गलना ) । 

--कटी हुई लकड़ी गीली तथा बन्द्‌ जगह में पड़ी रद्द जाने से 
गलने लगती है । खुरखुरी लकड़ी में रंधी हुई व पालिस की 
हुई अदद के अपेक्षा जल्दी तथा ज्यादा खराबी पाई जाती 
है ऐसा देहरादून के फोरेस्ट रिसचे विभाग से जांच द्वारा 
पता चला है । 

२--हवा तथा आँधी या किसी दूसरी प्रकार जब पेड़ की शाखा 
टूट जाती है तो बरसाती पानी लगने से या किसी दूसरे 
प्रकार से मिल्लियों की अन्दरूनी द्रारों में जब पानी प्रवेश 
करता है तो लकड़ी गलने लगती है। इस ऐब को चूने के 
पानी से धोने पर कुछ रुकावट हो जाती है । 


भाग ४ 


कनननिन विन नल 


लट्टों व तख्तों की जाँच ओर चिराई 


न्‍अममलनकप-पतंतीनलकन- नमन. 


लट्टे की जॉच 


१--लट्टा सीधा होना चाहिए। 
२--गाँठ वर्गेरद्द ज्यादा न होना चाहिए। 
३--रेशा व बाहरी छिकल साफ़ व सीधा होना चाहिए। 
४--जहाँ तक हो सके लट्ठा सूखा दोना चाहिए । 
५--दोनो टककरो मे कोई खोखलापन न होना चाहिए । 

वाज़ वाज़ लट्टे दोनों सिरे पर तो पोले नहीं होते लेकिन 
यीच में पोले निकल जाते है। इसके लिए इस तरह से जाँच 
करना चाहिए-- 


लट्टे के एक सिरे पर घन की चोट दी जाय, उसके दूसरे सिरे 
पर एक आदमी के रहने की जरूरत है जो घन की चोट को 
सुने | अगर लट्टा अच्छा होगा तो आवाज़ भी ठोस होगी वर्ना 
भझनमनाती हुई होगी । 
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(२५ ) 
देखो शक्ल नं० ८ 
तख्ते की जाँच 
१--तख्ता साफ व सीधा होना चाहिए। 
२--तख्ते में गाँठ बग्ेरह न होनी चाहिए । 
३--तख्ते का रेशा उलटा तिरछा न होना चाहिए। 
४--तख्ता ऐंठा व फटा न होना चाहिए । 
५--तख्ता सूखा हुआ होना चाहिए । 
लट्टे की चिराई 
लट्ठटू जब सीज़न होकर ठीक हो जाते हैं तो उनको कुल्हाड़ी 
द्वारा चौकोर बनाया जाता है, तब जिस प्रकार के तख्तों की 
द्रकार होती है सूत के डोरे में गेरू लगाकर उसी नाप से टक्कर 
में व ऊपर के चौकोर रुख पर (----) निशान लगा देते हैं। 
मौजूदा समय में ४ प्रकार से लट्टे चीरे जाते है-- 
१--लट्टे को एक चौखटा (घुड़िया) में बाँध कर ६! १०” लम्बे 
चोड़े व कुछ गोलाई लिये हुये या सीधे आरे से दो आदमी 
द्वारा चीरा जाता है जो ज्यादातर उत्तरी हिन्दुस्तान में 
शीशम, चीड़ वग्गमेरह के लट्टे चीरने के लिए किया जाता है। 
देखो शक्ल नं० ९ 
२--एक गड्ढा ८' गहरा १० लम्बा और इतना ही चौड़ा खोदा 
जाता है, उसके ऊपर तीन तीन फीट के फासले पर चन्द 
गोले लम्बाई में जाम कर दिये जाते हैं। इन गोलों के ऊपर 


( २६ ) 


जो लट्टा चीरना होता है रख देते है और एक लम्बे सीधे 
व चौड़े आरे से दो आदमी द्वारा ऊपर से गड्ढे की तरफ़ 
को सीध में चीरा जाता है। यह सागोन के पतले पतले 
गोलो को चीरने के लिए किया जाता है। यह आरा 
८ लम्बा ८/ चौड़ा होता है । 

देखो शक्ल नं० १० 


३--एक चौकोर फ्रेम में एक आरा फंसा रहता है और एक 
चौखटे (घुड़िया) मे या अन्य तरीके से लकड़ी को फेंसा 
कर दो आदमी द्वारा चीरा जाता है। यह चीड़, देवदार 
ब्गेरह के स्‍लीपरों को चीरने के लिए किया जाता दे । इस 
आरे का नाप ५ » ६” होता है। 


देखो शक्ष नं० १९ 


४--मशीन द्वारा यानी मशीन में एक जगह गोल सीधा आरा 
फिट रहता है जो भाप के ज़रिये से यह आरा घूमता व चलता 
है । जिस नाप की लकडी की ज़रूरत होती है उसी नाप 
की मशीन से चीर ली जाती है । 


देखो शक्क ल्लं० १२ 
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फ़रनीचर बनाने के ओज़ार व उनका इस्तेमाल । 


,  $9ताए 6008, चोट देनेवाले ओजार$--हैमर, मेलेट, 
बसूला, डम्बल या थापी इत्यादि | 

2, (9708 60008, निशान लगानेवाले ओऔज़ारः-- 
मार्किग गेज़--(बड्ढी) मार्किग नाइफ, सार्टिश गेज, पेन्सिल, 
कम्पास इत्यादि । 

8, 07777ए8 (४००४3, कसने वाले ओऔज़ारः--शिकंजा, 
बाँक, होल्डफ़ास्ट, कटर पिलास, पिन्सर, पेचकश इत्यादि । 

4. 59॥ंए४ ४00४8. छीलनेवाले ओजारः--रन्दा, चोरसी 
गोज़ स्पोक सेव, बसूला, स्क्रपर इत्यादि । 

5... 00#४णणइ 60००४, कादनेवाले ओज्ञारः--आरी, पठासी 
इत्यादि । 

6. 56९0०/७] $008. आधार से इस्तेमाली ओजार+--सूटिज्- 
बोडे, माइटर बोडे, बेंच हुक, पिनबोड इत्यादि । 

7. ७४४४४ 60०0४. जाँचनेवाले ओजारः--बाइनडिल्न स्ट्रिप, 
गुनिया, दो-फिटा, सेटस्कायर, स्ट्टएज़ चाँदा, लेबिल, फेस 
ऑफ़ जक प्लेन इत्यादि । 


( २८ ) 


8. 897ग8 500४. कमानीवाले शझौज़ारः--दैएड ढिल, 
स्टेनली प्लेन, बेंच भाइस, ऐमरी हील, प्राइणड स्टोन, नेल, 
पुलर, सासेट इत्यादि । 

9.  $07898ए6 $008, रगड़नेवाले श्रौज्धारः--रेती, रेगमाल 
इत्यादि । 

0. 802&/]007778 $00]9«- घार रखनेवाले औज्ारः--प्राइएड 
स्टोन, आयल स्टोन, ऐमरी ह्लील इत्यादि । 

7, 80ए४०४४ चिपकानेवाले सामान---सरेस, गोंद, लाख, 
सोल्यूशन इत्यादि । 


श्रोज़ारात सिलसिलेवार 


सा ( आरी )--रिपसा, हेणडसा, पेनलसा टेनेनसा, डवटेल 
सा, कम्पास सा, साइटरसा इत्यादि | 

प्लेन ( रन्‍दा ) जेक प्लेन, स्मूर्थिग प्लेन, ट्राइन्न प्लेन, 
कम्पास प्लेन, रिबिट प्लेन, प्लाऊ प्लेन, चुलनोज प्लेन, स्टेनली 
प्लेन इत्यादि । 

स्कायर ( गुनिया )--द्ाई स्कायर, बेविल स्कायर, माइटर 
स्कायर, स्टेटएज़ इत्यादि | 

चिज्िल ( चौरसी या पटासी ):--फरमर चिज़िल, मारटिस 
चिज़िल, डवटेल चिज़िल इत्यादि । 

रूल (पेमाना ):--हफीट रूल, टेप इत्यादि । 


” भार्किंग नाइफ+---चाकू, निशान लगाने की कलम । 


( २९ ) 
हैमर (हथौड़ी )--हैमर छोटी व बड़ी । 
स्कूडाइवर ( पेचकश )+--पेचकश बड़ा या छोटा । 
(गेज बड्डी)।--मा कि गगेज,मारटिसगे ज, गौ ज (गो लरुखानी )--- 
फ़रमर गौज़, कारविग गोज़ । 
ब्रेस (बर्मा )--प्लेन त्रेस, रेचेट त्रेस ड़िल त्रेस, देशी बर्मा 
इत्यादि । 
विट (बर्मा के लिए फल ):--आऔगर बविट, सेंटर बिट, कोटर- 
सिंक विट, पिनविट, गेमलेटविट इत्यादि । 
क्रम्प ( शिकंजा ):-शे शक्रम्प, जीक्रम्प इत्यादि । 
स्पोकसेब ( बेलनी )--आइरन स्पोकसेब, उडन स्पोकसेब । 
पंच ( सुम्मी )--सुम्मी छोटी या बड़ी। 
फायल (रेती )--हाफ राडणड फायल, स्मृथ फायल, 
हाफ राउणड-रास्प-फायल, फ्लेट फ़ायल, स्मृथ राउंड फ्रायल, 
डरेडिल क्रायल इत्यादि । 
आयल स्टोन (घार रखने का पत्थर) :--इंडिया आयल 
स्टोन, भसेटिया आयल स्टोन, दर्कों आयल स्टोन । 
पिन्सर ( जम्बूर खेंच ):--पिन्सर । 
कटिग प्लायरः--क्रील कादने वाला ओऔजार | 


पाइंड स्टोन (ओज़ारों की धार ठीक करने वाला पत्थर)+-- 
श्राइगड रटोन, ऐमरी हील इत्यादि । 


एज (बसूला):--स्यालक्ोट एज,पीलीमीत एज,शाहजहाँपुरी 
एज इत्यादि । 


( ३० ) 

भाइस (वाँक ):--छडन बेंच वाइस, आइरन बेंच वाइस 
इत्यादि । 

स्केपर:--स्क्रे पर, स्क्रेपर प्लेन । (विशेष विवरण) 

रिपसा ( बड़ी आरी )।--यह आम तोर से लकड़ी के बड़े 
तख्ते चीरने के काम में इस्तेमाल होती छै। इसकी ओसतन 
लम्बाई २४” से २८” तक होती है। 

हलैंडसा--यह भी रिपसा की तरह लम्धाई चीरने की होती 
है, मगर इस में कुछ छोटे दाँत होते हैं । ज्यादातर लम्बाई चीरने 
के लिए यही इस्तेमाल की जाती है। नाप २०” से २४” तक 
होती है । 

पेनलसा--कारपेंट्री के काम में यह खास तौर से इस्तेमाल 
होती है। तख्तों की लम्बाई चौड़ाई दोनों चीरने के काम 
आती है। 

इसकी लम्बाई १८ से २४” तक होती है। 

टेननसा--यह कारपेंट्री के काम मे चोड़ाई काटने के लिए 
इस्तेमाल होती है। इसके ऊपर एक लोहे या पीतल की प्लेट 


लगी रहती है जो आरी को सीधी रखती है और आरी इधर से 
उधर नही हिलती । 


आओसतन लम्बाई १०” से १६” तक होती है। 

कम्पास सा-- यह, जब कभी लकड़ी को गोलाई में चीरना 
होता है तब इस्तेमाल की जाती है। यह आगे को नुकीली रहती है 
जिससे गोलाई मे आसानी से धुम सके । इसका हैणिडल खुला 
.. हीता है जिससे गोलाई में चीरने के लिये आसानी रहती है। 
५ १६” तक होती है। 


( ३१ ) 


जेकप्लेन:--यह कारपेंट्री के काम में आम तौर से इस्तेमाल 
होता है। यह त्रिच या शीशम व खेर इत्यादि मजबूत ,लकड़ी 
का बनाया जाता है इसका नाप १७” » ३” » ३” होता है और 
इसमें २ की १ तेग फिद रहती है। वद्द तेग जिसमें मछली 
मार्का शफील्ड लिखा होता है, अच्छी समभी जादी है । 

स्मूथिज्ञ प्लेन, ( सफाई का रन्‍्दा ):--यह भी ऊपर लिखी 
हुई लकड़ियों का बनाया जाता है। इसका नाप ८” » २३” ५ 
२३/ होता है । 

दाइन्न प्लेनः--यह बड़ा रन्दा है. जो दो तख्तोंके दरज्ञ जोड़ने 
के लिए इस्तेमाल होता है। यह २ से ३ के लगभग लम्बा 


होता है औसतन नाप २५३३” » ३ होता है इसमें २॥” को 
तेग फिट की जाती है । 


टाई स्कायर/-- यह कारपेंट्री के काम में लकड़ी की सचाई 
देखने के लिए इस्तेमाल द्ोती है । इसको पतली पट्टी पर 
(६” तक में ) इंच व सूतों के निशान बने होते है । 

बेबिल स्कायरः--एक प्रकार की गुनिया है। इसका फल 
खिसकने वाला होता है। जिस सलामी की ज़रूरत होती हे 
उसी में सेट कर लिया जाता है । यह लोहे का होता है । 

फ़रमरचिजिलः--जब लकड़ी में चूल वरगेरह निकाली जाती 
है तब इस्तेमाल होती है ! यह जुदा जुदा नाप में मिलती हैं । 


इसके सिरे पर असली लोहा लगा होता है जिसकी पहचान धार 
रखने पर हो सकती है । 


( ३२ ) 


जो लोहा असली होता है उसमें नीलापन आ जाता है वर्ना 
सफ़ेद रहेगा । 

माटिश चेजिलः-- इसको रुखना कहते है जिससे साल 
किया जाता है। यह विलायती से देशी ढंग की अच्छी होती है; 
क्यो कि देशी रुखने नीच ( धार के पास ) चौड़े होते हैं । इससे 
सूराख करने में आसानो रहती है । विलायती सोधी होने से साल 
करने मे अच्छी नही समझी जाती | यह भी जुदा जुदा नाप में 
मिलती है । 

डबटेलचिरजिल ( डब निकालने को पटासी )+--यहू डब 


निकालने के लिंये इस्तेमाल होती है । इसका ब्लेड तीनों बगलो 
मे सलामीदार व बहुत पतला होता है जो लकड़ी को सच्चे 


निशान पर काठ देता है। 

टूफिट्रूल ( दोफुट 7 ):-- यह लकड़ी के काम मे खास 
वीर से इस्तेमाल होता है । इसके जरिये नाप वर्गेरद्द होता है। 
यह २४” का होगा दे जो ६” की लम्बाई तक में फोल्ड होता 
है। यह वाक्स उड (लकड़ी) का बचा होता है। इसमें रेबोन 
लिखा होता है | 

हैमर (दथीड़ी):--यह कारपेंट्री काम में कील वर्गेरह ठोक 
का खास ओज्ञार है। इस पर भी शेफील्ड लिखा होता है। 

स्कूडू[इबर (पेचकश) यह्‌ पेंच कसने व खोलने के लिए 
इस्तेमाल होता है । इसके सिरे पर भी असली लोहा लगा होता 

%। पहचान इस्तेमाल करने पर ही मालूम हो खकती है। 


( रे३ ) 


मार्किज्ञ गेज:---यह लकड़ी की होती है। इसके एक सिरे 
पर कील लगी होती है। यह लकड़ी की चोड़ाई में सही सही 
नाप बनाने में काम आती है । 

कटिग गेज-- यह लकड़ी की मोटाई में साल करने के 
लायक निशान बना देती है। 

गोज़ ( गोल रुखानी )--इसकों लकड़ी की गहराई छीलने 
के लिए इस्तेमाल करते है। कारविंग का कास भी इसीसे दवोता है। 

प्रेस ( बर्मा ))--यह लकड़ी में सूराख करने के लिए इस्ते 
माल होता है । इसमें ज़रूरत के मुताबिक बिट फिट किये 
जाते हैं। जहाँ पर कम जगह हो व नीचे से ऊपर सूराख्न करना 
हो वहाँ रेचेट त्रेस काम में आता है । प्लेन त्रेस साधारण सूराख 
करता है। 

शेश क्रेम्प ( शिकंजा ):--यह कुल लोहे का होता है, जिस 
से तख्ते की दुज्ञ मिलाने पर काम लिया जाता है और 
ज्वाइंट वगरह में सरेस लगाते समय भी कसने के लिये काम 
देता है। यह २' से ८' तक की लम्बाई में मिल सकता है । 

ड्िल ब्रेस--यह्‌ कारपेंट्री के काम में बारीक सूराख करने के 
लिए इस्तेमाल होता है । 

नेल पंच ( सुस्बी ):--कीलें तख्ते में ठुक जाने पर जब बाहर 
ही दिखलाई देती हैं तो इससे भीतर की तरफ ओर गहरे में ठोक 
देते है । 

फायल:--जहाँ पर रन्दा काम नहीं देता वहाँ पर रगड़ने के 
लिए इस्तेमाल की जाती है । 


( ३४ ) 


'टरेगुलर फायल ( तिकोरा रेती ):--इससे आरियो में धार 
लगाई जाती है । 

भसेटिया आयल स्टोन३--यहू एक पत्थर होता हैं, जो 
ओऔज़ारों की धार रखने के लिए इस्तेमाल होता है। नाप औस- 
तन ८/ ५ २ » ९” होता है। टर्को आयल स्टोन भी ऐसा ही 
एक पत्थर होता है, मगर यह जल्द घिस जाता है। इसपर 
अंडी का तेल छोड़कर धार लगाई जाती है। इससे धार ज्यादा 
समय तक काम देती है । 

आयलकेनः--यह तेल रखने के लिए डिब्बे के रूप में 
होता है। 

पिंसर ( जम्वूर )--यह कील वग्गनेरदह उखाड़ने के लिए 
इस्तेमाल होता है। 

आइंड स्टोन:--यह ओज़ारों की धार को अपनी पुरानी 
असली सलामी बनाने के लिए इस्तेमाल होता है। जब धार 
को ठीक करना होता है तो उसके हैडल को घुमाकर ऊपर तेग 
लगाते है जिससे तेग का लोहा घिस जाता है । 

एज ( बसूला ):--यह लोहे का होता है। घार की जगह 
पर एक खास पक्का लोहा लगा होता है। यह देशी काम करने 
वालो के लिए बड़े काम का ओज़ार है । 

वेंच वाइस ( वॉक ):-यह लकड़ी को एक जगह जाम 
करने के लिए इस्तेमाल होता है। इसके भीतर स्प्रिग फिट रहती 
है, जिससे पतली व सोटी लकडी को बाँध सके | 

स्क्रर:--यह आरी का एक टुकड़ा होता है। जब अदृद 

'. दो जाता है तब इसके किनारे से खुरचते है, जिससे 


( ३५ ) 


अदद और भी साफ़ हो जावा है, ओर मामूली खुरखुरापन ठीक 
हो जाता है । 

मेलेट ( थापी )।--यह लकड़ी का बना होता है। हथौड़ी 
की तरह ठोकने के लिए होता है । इससे पटासी वरेरह के बेंट 
नहीं फटते । 

बेंच हुक--यह लकड़ी को चौड़ाई में काटने के लिए 
इस्तेमाल होता है । इसमें रखकर लकड़ी काटी जाती है 
ओर मेज़ खराब नहीं होती । 

स्पोक शेव ( गोलाई का रन्दा )-थयह जहाँ पर लकड़ी 
खाली तथा गोल उठी हुई होती है, उस जगह पर ज़रूरत 
के मुताबिक सही बना देता है । 

गल्यू पॉट:--यह्‌ सरेसदानी है जो लोहे की होती है। इसमें 
सरेस डालकर गसे किया जाता है। यह कई तरह की होती है । 
इसमें दो बरतन होते है, नीचेवाले बरतन में पानी भरा रहता 
है ओर इस पानी भरे हुये बरतन में दूसरे बरतन को फिट कर 
देते हैं, नीचे आग जला देते है। दूसरा बरतन इसमें फिट होने 
लायक ही बना रहता है | ऊपर के बरतन में सरेस व पानी रहता 
है। नीचे वाले बरतन के पानी की भाप से ही ऊपर का बरतन 
गर्म होकर सरेस को पकाता है। इस भाष के ज़रिये जो संरेस 
पकता है वह बहुत अच्छा होता है । 

सॉफायलिग वाइस (आरी सें धार रखने की बॉक )।-- 
यह लोहे व लकड़ी की होती है। इसके दोनों किनारे सही बने 
होते हैं, जो आरी को एकसी मोटाई में दबाये रखते है । 


( ३६ ) 


साँ सेट;+--इस से आरी के दाँत सही सही सेट किये जाते है 
ओर स्प्रिज्ञ की ताकत दाँतो को एक सी सलामी पर झुका देती है। 
यह भी लोहे की होती है । 
तेग वाले ओज़ारो की सलामी-- 
१--द्राइन्न प्लेन व जेक प्लेव का कटर ४५" से ४८” तक फिट 
रहता है। 


२--टूथिंग प्लेन *. दृ५" तक फिट रहता है। 

३-स्मूथिग प्लेव. * ५०१ 9 9 

४--सोल्डरिग प्लेन *"** २०९ हे ३ 

५--बुल नोज़ प्लेतल ** २०९ का के 

६--रिविट प्लेन हैं ५०? क्र 

नोटः--धार रखने के लिये ओऔज़ारों को ३५? की सलामी में 
घिसना चाहिये । 


दाँतवाले ओज़ारों के दाँत का हिसाव-- 
१-रिपसा में १” में ४ दॉत होते है। 
२-हैडसा , » ६ 55 
३--पेनल सा,भ, # ८ 95 
४--क्रम्पास सा ,,८से १० तक ,, 
५-टेनन सा ,, ,, १२ 
६--डवबटेल सा, »# ९५ 
७5-माइटर सा,, » २० 
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भाग ६ 
लकड़ियों की नाप-तोल ( वॉल्यूम ) । 


क्रीमत निकालने के क्रायदे। 


तख्तों व लट्टों का हिसाब । 
तख्ते स्कायर फुट के भाव से खरीदे जाते है ओर 
लट्टे क्यूबिक फुट के भाव से खरीदे जाते हैं। 
(१) एक स्कायर फुट--१ फुट लम्बा १ फुट चौड़ा १” मोटे तख्ते 
को कहते है। 
(२) एक क्यूबिक फुट--१” लम्बे १ चोड़े और १" मोटे लकड़ी 
के कुन्दे को कहते हैं । 
(३) पेम्माना:--१२ पार्ट ८ १ इद्ध 
१४ इच्च - ९ फुट 
(४) निशान+--फुट (”) 
9. इ्वञ्व (”) 
». पार्ट (!) 
तख्तों की नाप व क्रीमत निकालने के लिये निम्नलिखित 
तरीका इस्तेमाल किया जाता है।-- 
--लम्बाई » चोड़ाई » मोटाई - तख्ते का वग । 
२--लम्बाई » चौड़ाई « मोटाई «४ भाव फी स्कायर फुट-तख्ते 
की क़ीमत। 


( रे८ ) 


उदाहरण ( ९) एक तख्ता जो १० लम्बा १ चोड़ा हो 
और १” मोटा हो तो उप्तमें कितने स्कायर फीट लकड़ी 
द्वोगी ? 

लम्बाई १० » १ चौड़ाई। 
९! 
१०% १” मोटाई 
९" 
१० स्कायर फीट लकड़ी । 
उत्तर १० स्कायर फीट लकड़ी । 

उदाहरण (२) एक तख्ता ८' लम्बा १०” चौड़ा ३” मोटा 

है तो 5) स्कायर फुट के हिसाब से क्या कीमत होगी 
लम्बाई ८' - ०” ५ १०” चौड़ाई 
१०” 
२)६ - ८” - ०४ ६” मोटाई 
३-४०४८) रेट 
 ॥£) कीमत 
उत्तर। &) 

नोट:--इसी उपयुक्त तरीके पर फरनीचर के अददों के भी 
एस्टीमेट निकाले जाते हैं। अदद की कुल लकड़ी सक्कायर फुट में 
मानली जाती है तब उपयुक्त तरीके से फी स्कायर फुट रेट से कीमत 
निकाल कर वाकी दीगर सामान वगरह की कीमत और जोड़ 
ली जाती है । इसीलिये अद॒द की कटिग लिस्ट बनाई जाती है। 


( ३९ ) 


जिस अद्‌द की करटिंग लिस्ट बनानी हो उसका पूरा पूरा नाप 
शुरूया आखिर से लेते हैं। जसे, एक मेज़ का एस्टीमेट 
निकालना है, जिसका नाप ३ » २ ५२ - ६” है। पहले इसकी 
कटिंग आउट लिस्ट बनाना चाहिये यानी फर्श से नाप लेकर 
आखिरी हिस्से तक की लकड़ियों का नाप नम्बरवार लिख लेना 
चाहिए। 

१--ऋश १-१ ४ २ ४ १”] वे ०-० 

२--सामने की पट्टी २--[श - ९ट.८५”)८१” | -२(-३/-६४ 

३--वगली पट्टी २-१ - ९” » ५” ५८ १ | - १-५“-६/” 

४--नीचे की बग्मली पट्टी २--[ १ - ९२८३१” ]|४०-७-० 

५-- ,, बीच की पट्टी १--[४ - ९४ » २९,८१४ |-०-५- ६ 

कुल जोड़ १०-९"-९/ 
बाजार भाव 5) स्कायर फीट से २)॥॥ क्रीमत लकड़ी | 
लकड़ी ८ २॥ 
बनवाई -- १ 
सामाच ८ # 
<)॥ क्रीमत टेबुल की 
( बग्मेर रैंगी ) 

नोट--एक क्यूबिक फुट लकड़ी में चिराई करने पर ११ 
स्कायर फुट तख्ते निऋ्र॒लेंगे । १ स्कायर फुट लकड़ी चिराई में कम 
हो जायगी | 

( लट्टों के नापने के लिये निम्नलिखित वरीका इस्तेमाल 
किया जाता है-- ) 


( ४० ) 
लट्टे की लम्बाई व लपेट नापा जाता है। 


लपेट ., लपेट 


(१) लट्ट की लम्बाई » -लट्टे का वर्ग । 


लपेट . लपेट 


(२) लट्ट की लम्बाई » » भाग फ्री क्यूबिक 


फुट-लट्ठट की कीमत । 
उदाहरण (१) एक लट्टा ८' लम्बा है ओर उसका लपेट 
& है, तो उसमें कितने क्यूबिक फ्रीट लकड़ी है ९ 


६” लपेट , ६ लपेट 
४ 


लम्बाई ८ » १८क्यूबिक फीट लकड़ी 


- उत्तर १८ क्यूबिक फ्रीट । 
उदाहरण (२) एक लट्टे की लम्बाई ८' है और लपेट ४' है, 
तो १॥) क्‍्यूबिक फुट के हिसाव से क्या कीमत होगी । 
“८ % ३१% ४-८ लकड़ी | 
८' » १॥) ८१२) कीमत । 
“ उत्तर, १२। 
नोट--जब पूरे लट्टे में की एक सी गोलाई न हो तो लट्ढे के 
तीन जगह (दोनों सिरे व बीच) के लपेटों को जोड़कर ३ का भाग 
देने से औसत लपेट निकल आता है । 
फ़रनीचर में काम आनेवाले चन्द हिसाब नीचे दिये जाते हैं।-- 
व्यास ८ जे पूरा लपेट | 
अद्धे व्यास # ६-२८३१८- पूरा लपेट । 


( ४९१ ) 
व्यास होने पर लपेट-- ३-१४१६” होता है | 
4३; 


++ ९-४२४८ कि 
३ 97 < ८ ८७९” 
६! ११ पर ः 
९! । अल हे ५ 
९ 9) न ३९८ हि 
। ५ 
ब्‌ ) ड्र5 र ९७ २४८ |।ए 
रे ५, 5-११३००९७” १ 
7 
ह 5१३१: ९४७ १9 
| 99 हे 
) २: १५० - ७५९६ । 
। । 
| 5१६५९ ६४६ 59 
४३ १) न्‍ 
5 १८८-४९६ ११ 
प्‌ १9 उआकष ३४०० हु 
ण्ड्े 99 कल पा हे 
/> रा डे री है 
घ्य्र्४०-० 
ध्द्र है र्द्३्‌ ८९४” हे 
छा १9 हि श्८र्‌ | ७४७" मत 
९7 ; 
फद भर 


+5३०१“ इत्यादि | 
८ के 


साग ७ 


फ़रनीचर सम्बन्धी ड्राइड्र 


फरनीचर बनाने के लिये सबसे पहले उस अदद की पूरी 

कल्पना अपने मन मे करनी चाहिये कि अदृद का कुल नक्शा 

किस प्रकार है। इसी की पूर्ति के लिये निम्नलिखित ड्ाइड्डों के 

जानने की ज़रूरत है।-- 

(१) स्केल ड्राइड्रः--किसी नाप को प्रमाण भे मान लेना स्केल 
ड्राइड़र कहलाता है। 

(२) वर्किन्न ड्राइड्ः--प्रमाण हारा किसी चीज की छोटी शह्ध 
खीचना, जिसमें भीतरी हाल दर्शाया गया हो । 

(३) फ्री हैड ड्राइज्।--फ्ूल पत्ती का नक्शा खींचना । 

(७) सेटिंग आउट ड्राइज्ः--तख्ते में अदद का पूरा सही सही 
नक्शा खीचना । 

(०) स्केचिंग ड्राइड्ः--शक का फोटो दर्शाना । 


बी 


(१९) स्केल डाइन्न--जितनी स्केल होगी उसी अमाण से अदद का 
हरएक जगह का नाप होगा, जेसे, < के स्केल में १३” 
फुट प्रमाण माना जाता है। एक सीधी लाइन मे १३ के बरावर 
कई टुकड़ करके पहले टुकड़े के पहले सिर से एक खलामीदार 
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( ४३ ) 


लाइन किसी भी डिग्री में खींच ली जाती है। इस सलामी 
वाली लाइन को १२ हिस्सोंमें बराबर बॉट देनेपर अखीरीवाले 
हिस्से को ऊपर की सीधी लाइन के १३” वाले टुकड़े के 
अखीरी सिरे पर मिला कर बाकी ओर टुकड़ों को भी 
इसी सलामीदार लाइन के समानान्तर मिला देना चाहिए 
यही हरएक भाग १ का प्रमाण होगा। #' के स्केल में १८१ 
फुट प्रमाण माना जाता है। इसी प्रकार दीगर स्केल भी 


बनाई जाती है। स्क्रेल से जिस नाप का जो प्रमाण हो 
वह सही पेमाना समझा जाता है। देखो शक्ल चं० १३ 


(२) वर्किल्न ड[इज्न--जिस अद॒द का हमको नक्शा बनाना है 


उसका वेसा ही रूप छोटे काग़ज़ में स्केल के प्रमाण पर 
बनाया जाता है। इसमें पहले अदद का सेक्शन, फ्रंट, व 
प्लेन बनाया जाता है। देखो शक्ल नं० १४ 

(३) फ्रो-हैड ड्ाइज्ञ+--कों किसी भी फूल पत्ती की शह् को कागज 
पर बना लेते हैं जो कारबिज्ञ या नक़्क्ताशी में काम 
आती है । देखो शक्ल नं० १५ 

(४) सेटिंग आउट--किसी अद॒द को उसके असल रूप में तेयार 
करने के लिये फर्म के रूप में काम देता है। देखो शक्ल नं० १६ 
(५) स्केचिग ड्राइड्र--किसी अदद का फोटो के रूप में छोटा 
नक़्शा बना लिया जाता है जिससे अदृद का फ़ोटो 
माल्म हो। देखो शक्ल नं० १७ 


( ४४ ) 


शक्ल नं० १६ फुल साइज ड्राइन्न 


कर 





शह्ध नं० १७ स्केच ड्राइड् 


साग ८ 
पं कल 
फ़रनीचर में काम आनंवाल खास-खास 
ज्वाइंट 

लकड़ी के तख्तों से जो सामान तेयार किया जाता है उसमें 
कई प्रकार के ज्वाइन्ट (जोड़ ) का उपयोग किया जाता है। 
इनमें चार ज्वाइन्ट मुख्य है, बाक्नी इन्हीं चारों के आधार पर 
बनाये जाते हैं । 

१--हाफ लेप ज्वाइन्ट । 

२--टेनन मार्टिस ज्वाइन्ट । 

३--माइटर ज्वाइन्ट । 

४--डबटेल ज्वाइन्ट | 
(१) हाफ लेप ज्वाइन्टः--दोनों जुड़नेवाली लकड़ियों की मुटाई 

का आधा आधा भाग निकाल दिया जाता है तब दोनों 

लकड़ियों को बराबर मिला देने से बनता है। कभी दोनों 

जुड़नेवाली लकड़ियों के सिरे पर लगता है ओर कभी 

बीच में भी लगाया जाता है। जरूरत के मुताबिक कभी 

कभी लोहे की पत्ती रखकर पेच से जाम कर दिया जाता है। 

इस्तेमालः--फरनीचर व मकानाती काम की कड़ियाँ या ऐसे 
ही मोटे तथा भारी कास में इसका उपयोग अधिक किया जाता है। 


प्‌ 
देखो शक्ल नं० १८ | 


--शह्ल नं० १८ जोड़ अ । २--शह्ष नं० १८ जोड़ ब । 
३--शह्ठ नं० १९ जोड़ अ । ४--शह्ल नं० १९ जोड़ ब। 


रे 
+%४८ 


&-2 


( ४७ ) 


२--ठेनन मॉटिस ज्वाइंटः--जिन दो लकड़ियों को आपस में 
जोड़ना द्योता है उनमें से एक के बीच में सुटाई पर तीन 
भाग करके दूसरी फिट होने वाली लकड़ी के लिहाज से 
जितनी जेरूरत होती है रुखानी द्वारा साल कर देते है। 
इसी प्रकार दूसरी लकड़ी के भी सिरे से सुटाईं के रुख पर 
तीन भाग करके ज़रूरत के मुताबिक चूल निकाल देते हैं। 
चूल में बग़्ली दोनों भाग निकाल दिये जाते है और बीच 
का भाग बचा लिया जाता है। दोनों लकड़ियों को फ्रिट 
कर देने पर मज़बूती के लिये लकड़ी या बॉस की चौकोर या 
गोल, सलामीदार कील ठोक देते है, जिससे यह जोड़ 
मजबूत हो जाता है। 


इस्तेमालः--कारपेंटी के हर प्रकार के काम में इसका उपयोग 
स्व प्रथम है । देखो शक्ल नं० १९। 
३--माइटर ज्वाइंटः-दोनों लकड़ियों के सिरे से ४५" की 
सलामी लगा कर दोनों के सिरे सलामी में काट दिये जाते 
है। मजबूती के लिये कोने से कील व पेच भी लगा देते हैं। 
इस्तेमाल;--तसवीर के चौखटों में इसका उपयोग मुख्य है। 
फरनीचर में भी जहाँ ज़रूरत होती है इस्तेमाल होता है। देखो 
शक्ल नं० २० । 


( ४८ ) 





शठ नं० २० भर 


के नं० २० व 
| 


४--डबटेल ज्वाइंटः--यह अक्सर खड़े व पड़े तख्ते जोड़ने के 
लिये बनाया जाता है। पहले तख्ते के टक्कर में खुरपी के 
आकार के कई निशान बनाये जाते है | यह निशान 
पहला, तीसरा, पॉचवाँ इत्यादि ( विषम भाग ) छोटे 
नाप में दोते है। इनकों पिन कहते हैं। दूसरा, चौथा, 
छठा, इत्यादि सम भागो को “डब? कहते है । डब पिन से 
बड़ी रक््खी जाती है। पहले तख्ते में दूसरा, चोथा 
छठा, सम भाग (डब ) आरी व पटासी द्वारा निकाल दिये 
जाते है और पिनें बच जाती है। दूसरे तख्ते मे भी इसी 
प्रकार निशान लगाकर पहले, तीसरे, पॉचवँ विषम भागों 
को आरी व पटासी द्वारा निकाल देते है । इस तरह पर दोनों 
तख्ते खड़े व पड़े रुख पर जुड जाते है। 


( ४९ ) 


इस्तेमालः--वक्‍्स वग्रैरह के चारों कोनों में या ऐसे ही दीगर 
सामान का ढाँचा बनाने में इसका उपयोग किया जाता है। 
देखो शह्ष नं० २१ 
शक्ष नं० २१५ अ शूह्ल नं० २१५ व 


(है 


उपर्युक्त व इनके अलावा कई ज्वाइंड जो फरनीचर तैयार 
करने में काम आते हैं. उनके नाम व इस्तेमाल निम्नलिखित 


होते ते ४ हे 

होते हुं।-- 5 

५--डबल हाफ लंप ज्वाइन्ट ६--स्क ज्वाइन्ट 
७--बटन ज्वाइन्ट ८--डचल टंग ज्वाइन्ट 
९--फॉक्स बेज़ ज्वाइन्ट १०--डबल टेनन ज्वाइन्ट 


११--माइटर टेनन मॉटिस ज्वाइन्ट १९--माइटर टंग ज्वाइन्ट 
१३--मसाइटर रिवेट ज्वाइन्ट १४--डवटेल माइटर ज्वाइन्ट 


१५--ड्रार डबटेल ज्वाइन्ट १६--स्ल्ाइडिग डब टेल ज्वाइन्ट 
२७--वीड ज्वाइन्ट १८--विनियर ज्वाइन्ट 
१९--इनले ज्वान्इट २०--रूल ज्वाइन्ट 


डे 


( ५० ) 


(५) डबल हाफ लेप ज्वाइन्टअ--यह्‌ अक्सर मामूली तथा मोटे 
मकानाती काम पर इस्तेमाल होता है । 

(६) सक्र ज्वाइन्ट:--फरनीचर सम्बन्धी काम में मेज वगेरह के फशे 
जोड़ने के लिये इसका उपयोग होता है। 

(७) बटन ज्वाइन्टअ--वह उपयुक्त स्थान में ही काम आता है। 
मामूली काम में भी किवाड़ वग्गेरह में जो तख्ते जोड़े जाते 
है उनमें भी बटन के नाम से उपयोग किया जाता है। 

(८) डाबल टंग ज्वाइट:--अकक्‍्सर मेज़ वगेरह के फर्श व ऐसे ही 
दीगर तख्तो को जोड़ने के लिये दोनों तख्तों में मिरी 
देकर मुटाई में पतली पतली लकड़ी की चीप फेंसा देते हैं । 
तख्ते के बीच मे कुछ गोल लकड़ी की पिनें भी ठोक देते 
हैं। अक्सर इसका उपयोग फरनीचर के काम में ही 
होता है। 

(९) फाक्स वेज ज्वाइन्टः--यह्‌ देनन मॉटिस ज्वाइन्ट की तरह 
पर बनता है जहाँ पर दोनों जुड़नेवाली लकड़ियों में पिन 
व पेच लगा कर मज़बूत करना मोजू नही होता, ऐसी जगह 
पर इसकी चूल में फन्नी ठोक देते है।' फन्नी ठोक देने पर. 
चूल साल के भीतर की तरफ ज्यादा चौड़ी हो जाती है. 
जिससे निकल नहीं सकती। मेलेट व ऐसे ही सामान 
बनाने में इसका उपयोग किया जाता है । 

(१०) डबल टेनन ज्वाइन्टः--मेज़ के नीचे की लम्बी पट्टी फिट: 

करने में इसका उपयोग किया जाता है। 


( ५१ ) 


(११) माइटर टेनन मॉर्टिस ज्वाइन्टअ--अक्सर दरवाज़े के चौखटों” 
के बनाने में उपयोग किया जाता है । 

१२--माइटर टंग ज्वाइन्ट+--ज्यादातर पहिया बनाने, में 
उपयोग किया जाता है । फरनीचर में बाज़ वक्त चौखटा 
बनाने में इस्तेमाल होता है। 

१३---माइटर रिवेट ज्वाइन्टअ+--तसवीर के चौखटों में व दरवाज़ा, 
रौशनदान वर्गेरह बनाने में इसका उपयोग किया जाता है । 

१४--डव टेल माइटर ज्वाइन्ट+--शौशे के फू म में इसका उपयोग 
किया जाता है । 

१५--ड्रॉर डब ठेल ज्वाइन्ट+--मेज्ञ की दराज़ में सामने व बगली 
पट्टी जोड़ने के लिये इसका उपयोग किया जाता है। 

१६--स्लाइडिद्डा डव टेल ज्वाइन्टः--खिसकने वाली लकड़ी में 
अक्सर फ़ोल्डिड्न सामान बनाने में इसका उपयोग किया 


जाता है। 
१७--बीड ज्वाइट;--किवाड़ में दिला व शीशा रोकने के लिये 
व खूबसूरती के लिये किया जाता है। 


१८--बिनियर ज्वाइन्ट+--अक्सर द्राज़ व छोटी छोटी टेबुलों 
के फ़्रश पर भिन्न २ रेसे की लकडी के टुकड़े फ्रिट करने में 
इसका उपयोग किया जाता है। 

१९--इनले ज्वाइन्ट--दराज़ व मेज के पाये में व घड़ी केस के 
सामने में दूसरे रंग की लकड़ी की पतली पतली चीप मिरी 
लगा कर जबसूरती के लिये सरेस द्वारा चिपकाने में उपयोग 
किया जाता है.। 


( ५२ ) 


२०--रूल ज्वाइन्ट:--फ्रनीचर के काम में अक्सर फ्रोल्डिज्ल 
सामान बनाने में उपयोग किया जाता है । 
देखो शक्ध नं० २२ ध्य 
उपयुक्त जोड़ो के बनाने में निम्नलिखित बातों का ध्यान 
रखना चाहिये।-- 
१---जहाँतक हो सके जोड़ सादा व मज़बूत होना चाहिये। 
२--जोड़ जो बनाया जाय उसमे शुनिया का उपयोग ज़रूर 
होना चाहिये। 
३--संरेस का उपयोग जोड़ में अवश्य होना चाहिये । 
४--जोड़ खूबसूरत व मज़बूत होना चाहिये। 
५--पेच घ कील बगेरह के जोड़ में इनका मत्था ऊपर उठा न 
रहना चाहिये ! 
६--किसी अच्छे जोड़ लगाने की शनाख्त जहाँ तक हो सके 
माल्स न होनी चाहिये। 


देखो शक्ल नं० २९ घ, २३ 


शक्ल न॑० २२ 


कीलजनन डील अजजीओजज आजर आजिजिजललजल न, ऑअडचओओओ &2 5 न्‍नलीजमजा >ण >> 
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>> 9. केक कै «७» £4 


अड्डरेजी ढग से मेज़ के सहारे काम करना 


भाग ९, ७) 


फ़रनीचर बनाने के चन्द्‌ शुरू के क्रायदेः--- 


सोजूदा समय में (हिन्दुस्तान में फ़रनीचरी काम अगरेज़ी 
व देशी दो वरीकों से होता है। दोनों तरीकों में काम एक सा 
होता है, लेकिन तरीके भिन्न हैः-- 
१--खड़े होकर मेज़ के सहारे काम करना । (यह अंग्रेज़ी तरीक्राहै) 
२--एक तख्ते पर बेठकर जमीन पर काम करना । ( यह देशी 
तरीका है )। 


(१) खड़े होकर मेज़ के सहारे काम करने से आदमी का बदन 
हिलता रहता है जिससे बदन में खून हर वक्त्‌ दौड़ता रहता 
है। मेज़ के सहारे काम करना साइन्स के लिहाज से भी अच्छा 
समभा गया है । इस तरह पर काम करनेके लिये अक्सर अंगरेज़ी 


३ 


ओज़ारों की जरूरत पड़ती है । 


लम्बे तख्ते अथवा पटिया बहुत आसानी से सीधे रन्दा किये 
जा सकते है, क्‍योंकि आदमी खड़े हाकर अपने हाथों से रन्दे को 
लम्बे तख्ते में आसानी से चला सकता है। इस तरीके से काम 
करने में कुछ ओज़ार भी देसी तरीके से भिन्न होते हैं आयी 
के दाँते आगे को सेट रहते है। चीरते समय आगे को 
जोर दिया जाता है और बाँक की भी जरूरत विशेष रहती है । 


( ५४ ) 

(२) बैठ कर काम करने में आदमी को तकलीफ कम होती है. 
मगर खून जिस्म में काफी नही दौड़ सकता । इसमे आरी वग्गरह 
के दाँत पीछे को सैट रहते है और काम करनेवाले को अपने 
पेर की भी सहायता लेनी पड़ती है । मेज्ञ वर्गेरह की व बाँक की 
ज़रूरत नहीं रहती । बाँक की जगह छोटे काम के लिए पेरो से 
काम लिया जाता है। पेर के दोनों पंजों से लकड़ी को मिस्ल 
वाँक के दवा लिया जाता है और बडी लकड़ी को एक लकड़ी 
के टुकड़े में खाँचे या शिकंजा द्वारा फंसा लिया जाता है। यह्‌ 
तरीका हर जगह जहाँ मेज़ वर्ग रह मौजू नही हो सकती इखितियार 
किया जा सकता है | 


देखो शक्ल नं० २३ 
काम की शुरूआत 


सब से पहले मोटे दाँत वाली आरी से नरम लकड़ी के तख्तें 
मे कई सीधी लाइन खीचकर चीप चीरना चाहिये, इससे आरी 
का इस्तेमाल मारछूम हो जायगा। इसी प्रकार दूसरी आरियों 
की भी मश्क करना जरूरी है। आरी का काम शुद्ध हो जाने पर 
अब रन्दे के कुल हिस्सो की जानकारी होना जरूरी है, यानी 
१ देणिडल, २ कटिद्न आइरन , ३ सेटिंग सरक्रू, ४ वेज; ५केप 
आइरन ; ६ शोट ; ७ नौव , ८ माउथ , ९ सोल । 


शक्ल नं० २३ 
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जमीन पर बेठ कर काम करना 
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इसके बाद कटर में धार रखना उचित है। कटर को ३५९ 
की सलामी से पत्थर में घिसना चाहिये | पाँच छः बार बराबर। 
इसी प्रकार घिसने से तेग़ के दूसरी तरफ वाला आ जायगा । 
अब इसी के चोरस पेटे को पत्थर में चोरस घिसना चाहिये। जब 
तक बाला दोनों तरफ़ से मिट न जाय क्रम जारी रखना चाहिये। 
धार की पहिचान यह है कि धार में किसी तरफ बाला न रहेगा । 
ओर धार पर नीलापन आ जायगा । इसके अलावा नाखून पर 
घिसने से अगर तेग़ गड़ जायगी तो धार जानना चाहिये वरना 
नही । धार ठीक हो जाने पर लकड़ी के चोड़े रुख पर रन्द। 
लगाना चाहिये , रन्दा करने से जब यह रुख साफ हो जाय 
ओर गुनियाँ द्वारा जॉच करने पर बिल्कुल चोरस हो जाय तो 
इस रुख पर पेन्सिल से ७, का सा निशान बना देना चाहिये। 
थद्दी पट्टी फेस-साइड है। 


( ५६ ) 


अब दूसरी तरफ सुटाई के रु पर सीधा रन्‍्दुना चाएहय। 
इसपर फेस-साइड के रुख से गुनिया लगाकर सच्चाई देखकर 
सीधा हो जाने पर गुणा का & निशान लगाना चाहिये। 
इसको 'फ्रेस-ऐज? कहते है। अब लकड़ी की दो पहल सही बन 
ई इसके बाद लकड़ी को जिस चौड़ाई व मोटाई में रखना हो 
उसकी बड़ी बाँध कर बाकी फालतू लकड़ी रन्‍्दे द्वारा निकाल 
देना चाहिये और लस्बाई भी मुताबिक ज़रूरत नाप करके दोनों 
टक्कर भी गुनिया से सही बना लेना चाहिये। अब यह्‌ लकड़ी 
मुताबिक जरूरत सही सही बन गई इसो प्रकार दीगर लकड़ियाँ 
भी बनाना चाहिये । । 
नोट--तेग मुताबिक लकड़ी सैट करना चाहिये यानी सख्त 
के लिये ४६” इंच से ५६“ तक बाहर निकलना चाहिये। 
ओर नम लकड़ी के लिये ५६” से 5३” तक। इसी प्रकार रन्‍्दे का 
केप-आइरन ( चाप ) भी फिट करना चाहिये। रन्‍्दे का काम 
ठोक हो जाने पर ज्वाइन्टों को बनाना जरूरी है. जिनका वर्णन 
पीछे आ चुका है । इसके बाद छोटे-छोटे अदृद जिनके नाम नीचे 
तीन भागो में दिये गये हे बनाना चाहिये। 
१--गोल रूलर, सेट स्कायर, खेँटी, पटा बेलन, सादा दिवाल 
त्राकेट, कोट हंगर, ब्लोटर,ड्राइड्न बोर्ड, टी-स्कायर, बेंच हुक, 
माइटर ब्लाक, टी दूँ, ऑफिसट, रहल, छड़ी, कबडे- 
कलमदान, बुकरंक, टेवुल, रेक, इत्यादि । 


( ५७ ) 

-चौकोर स्टूल, वेजा स्टूल, केन्बेस फोल्डिंग चेयर, आँफ़िस 
बॉक्स, ऑफिसरेक, सादा टेडुल, टी टेबुल, चारपाई, दर्वाजे 
की चौखट, सादा किवाड़, तसवीरों के फेम, सादा ब्लेक 
बोड, स्कूल डेस्क, स्कूल सीट, एक द्राज़ की टेबुल, इत्यादि । 

-दो द्राज की टेबुल, वासस्टेंड, ड़ोसिज्ञ टेवुल, ऑफिस चेयर, 
डाइनिग चेयर, सूजी चेयर, हर तरह के काठ के ओज्ञार 
हर श्रकार के दिल्हेदार किवाड़, शीशे के किवाड़, सेक्रेटेट 
राइटिंग टेबुल, अलमारी, बुक केस, खेतीवाड़ी के ओज़ार, 
हल, जूआ, परिदारी, साइड-बोडे, हर तरह का इनले बक, 
हर प्रकार के ताले व क़ब्जे और हैँडिल का फिट करना 
व कुछ कारविड्ग का काम भी करना चाहिये । 


है| 


फ़रनीचर बनाने के क़ायदे।--- 


्ज 


एक अद॒द में दो भाग माने जाते है।-- 

-ढाँचा | 

-ढक्कन | 
(१) मेज़ बनाने में सबसे पहले अद॒द के पायों को बनाना 
चाहिये। पायों को टेपर वग्गेरह से शुद्ध करके पद्टियों को 
तेयार करना चाहिये। मेज्ज वरग्गेरह के बग्नल की कुल पश्टियाँ 
पहिले फ़िट होनी चाहिये। बग्बल फिठ होने पर सामने की 
पट्टियों को फ्रिट कर देने पर ढाँचा बन जाता है । ढाँचा बन 
जाने पर फ़श का काम करना चाहिये। फश बनाने के लिये. 


( ५८ ) 
तख्ते जोड़कर तैयार करने पर दोनों भाग (ढ़ॉचा व फसे) 
को आपस में पेचद्वारा जाम करना चाहिये । 
२-कुर्सी वनाने का कायदाः--कऊर्सी बनाने में पीछे के पाये 
सबसे पहले बनाना चाहिये, फिर इसकी कुल पट्टियाँ जो 
दोनो पायो मे लगाने वाली हों फिट करना चाहिये । फिर 
आगे के पायों को सीधा बनाकर ऊपरी सिरे से पट्टियो की 
चौड़ाई तक फेस साइड व ऐजेस की तरफ १ सूत की सलामी 
देकर रन्दना चांहिये। अब आगे के पायो में सूराख करके 
आगे की पद्मी फिट करना चाहिये इसके बाद बगली पट्टियाँ 
फिट कर देना चाहिये | इस सलामी के देने से बग़ली पश्टियाँ 
आसानी से फिट हो जायेंगी । 
नोट--जितनी सामने की पट्टी तक की ऊँचाई व कुर्सी की गहराई 
हो तो दोनो के नाप के बराबर पीछे के पाये की ऊँचाई 
होना चाहिये। ह 
३--दराज़दार टेबुल;--ढॉचा बनाते समय द्राज के लिये सामने 
के रुख पर उतनी ही जगह छोड़ दी जाती है जितनी दराजें 
बनानी हो यानी वग़ली पट्टियो के सीध मे सामने के पाँयों में 
दो वियरर, एक ऊपरी हिस्से में और एक नीचे के हिस्से में, 
फिट कर देना चाहिये। इन्ही दो पद्टियों के बीच दराज 
रहती है। 
द्राज के सामने की पट्टी के बग्नली रुख पर डब निकाल 
कर वग़ल फ़रिट करके पीछे की तरफ भी डव ज्वाइंट से चारों 
पट्टियो को जोड़ लेना चाहिये | इन पट्टियों के नीचे के हिस्से 


( ५९ ) 


में तले का तख्ता भिरी द्वारा फेंसा देना चाहिये। दराज़ 
को बन्द करने के लिये इसके सामने की पट्टी के भीतरी रुख 
पर गुप्ती ताला फिट किया जाता है जिससे दराज़ बाहर 
नहीं निकल सकती । 


नोटः--बाकी और काम भी इन्ही उपयुक्त अद॒दों के आधार 
पर बड़े-छोटे रूप में बनाये जाते हैं। जहाँ तक हो सके फरनीचर 
में कीलों का प्रयोग न करके पेंचों का प्रयोग करना अच्छा है 
क्योंकि कीलें कुछ समय बाद ढीली होकर ऊपर उठ जाती हैं और 
येच अपनी जगह पर मज़बूत बने रहते हैं। कारीगर को काम का 
विशेष विवरण थोड़ी बहुत जानकारी हो जाने पर ही माल्म हो 
सकता है। किताबी क़ायदे कारीगर को सही-सही रास्ते पर लाने 
के लिये सहायक के तौर पर समय समय पर काम देते है | 

पुस्तक के अगले व पिछले विषयों के विवरण भी प्रेक्टिकल 
अक के मौक़े पर बहुत सहायक हैं । 


भाग ९, ७) 


इमारती काम 
हरएक कास्य-कर्ता को फरनीचरी काम के अलावह कुछ 
इमारती काम के बाबत भी जानकारी होनी ज़रूरी है। इमारती 
काम की उमूमन चन्द्‌ केचियाँ, दरवाज़े वरग्गरह की किस्मे तथा 
उनके मुख्य सुख्य हिस्से व नाप बगेरह नीचे दिये जाते है । 
रूफ़ दस ( छत की केचियाँ ) 


ये ४ किस्म की होती हैः-- 
(१) कपिल रूफ दूस | (२) कालर-बीम टूस । 
(३) किग-पोस्ट दूस । (४) कीन-पोस्ट दूस । 


इनके अलावा एक पॉचव्व किस्म की और केची है जिसको 
श्रायरन द्स कहते है, यह कम्पनियों में बनी हुई मिलती है ओर 
टीन के छत के लिये ज्यादा अच्छी मानी जाती है। वत्तेमान 
समय में मजबूती के लिहाज़ से बड़ी बड़ी बिल्डियो में इसका 
ज्यादा भ्रयोग किया जाता है। 

केचियो के मुख्य मुख्य हिस्सों के नाम-- 

(१) टाई बीम, (२) स्रिसपल राफूटर । (३) किग-पोस्ट। 
( एक खड़ा खम्भ ) व क्ीन-पोस्ट ( एक से अधिक खड़े खम्भे ) 


(४) स्टूट (५) स्टेनिग-बीम ( ६) स्टेनिग-सिल | इनके अलावा 
कामन राफ्टर, परलिन, परलिन ब्लॉक रिज; बटिन इत्यादि । 


( ६१ ) 


(१) कपिल रूफ ट्सः--यह साधारण किस्म की केंची है 
जो चलने फिरनेवाली जगहों में १९” स्पेन तक लगाई जाती है। 
२ कॉमन राफटर को रिज में दोनों तरफ से ३ स्लोप में कीलों से 
जड़ देते हैं । 

(२) कालर बीम दूसः--चौकोर अथवा गोल बहियों की 
बनाई जाती है नाप औसतन ८' से १२ फुट तक के स्पेन पर 
लगाई जाती है। आमतौर पर इसका रलोप स्पेन का ३ होता है। 

देखो शक्ल नं० २५ 





किम ' झूसे 


शक्ल नं० २५ 
(३ ) किंग-पोस्ट ट्सः--बह चौकोर लकड़ियों की बनाई 
जाती है। इसके बीच में एक खम्भा फिट किया जाता है जो किंग- 
पोस्ट कहलाता है और इसमें स्टट लगे होते दे जो प्रिसिपल 
राफ्टर को झुकने से रोकते हैं। नाप औसतन १४ से २४ फुट 
स्पेन तक होता है, सलोप स्पेन का 3 रक्खा जाता है। मकान की 
ज्यादा चौड़ाई में जहों कालर बीम दूसन आसके लगाई 


( ६२ ) 


जाती है । इसका प्रयोग कारखाने व मिलों के बिल्डिगों में किया 
जाता है। देखो शक्ल नं० २६ 





शऊ नं० २६ 
किक रः मेँ कक 
हर नोट--वत्तमान समय में श्रक्सर लोग टाई-बीम न लगा कर 
हक देते 
लोहे का रोड छोड़ देते है । 

क्वीन-पोस्ट ट्स+-- 

(४) यह चौकोर लकड़ियों की बनाई जाती है। इसके 
बीच में दो खम्भे फिट किये जाते हैं जिनको कीन पोस्ट कहते हैं 
नाप औसतन २४' से ४०' स्पेन पर रहती है। स्लोप स्पेन का ३ 
रखा जाता है। बड़े बड़े मकानों में व हॉल वगेरह में इसका 

5 | देखो ] 
प्रयोग किया जाता है। देखो शक्ल नं० २७ 





शक्ल नं० २७ 


( ६३ ) 


दरबाज़ों की तफ़्सील हैंः-- 

(१) प्लेन डोर/--सादा तख्तों का बनाया जाता है । 

(२) बेटिन डोर--सादे तख्तों के ऊपर बेटिन (पट्टी) कर 
देते हैं । 

(३) पेनल डोर-- फ्रेम के बीच में पेनल (दिल्‍्हा ) फंसा देते है । 

(७) हाफ ग्लेज्ड डोर-- फ्रेम की लम्बाई में आधे में शीशा व 
आधे में दिल्हा फेंसा देते हैं । 

(५) ग्लेज्ड डोर-- फ्रेम की पूरी लम्बाई में कई शीशे फिट कर. 
दिये जाते हैं, मगर यह किवाड़ दरवाज़े में न लगाकर 
खिड़कियाँ व अलमारी के पल्ले में लगाये जाते हैं । 

(१) ब्रेस बेटिन डोर--तख्ते में आड़े बेटिन कस देते हैं । 

(२) लाज्ड ऐंड त्रेस बेटिन डोर--तख्ते में आड़े व तिरछे बेटिन 
कस देते है । 

पेनल (दिल्हों) की आमतोर पर निम्नलिखित 

क्रिस्में होती हैं।--- 

(१) रकायर या प्लेन पेनल । 

(२) बीड बट्ट पेनल । 

(३) बीड फ्लस पेनल । 

(७) रेज्ड पेनल । 

रेज्ड पेंनेल की ४ क्िस्में होती हैं।-- 

(१) चेम्फरड पेनल । 

(२) चेम्फर्ड फिल्डेड पेनल । 


( ६४ ) 
(३) रेज्ड संक ऐड चेम्झड पेनले । 
(४) मोल्डिड चेम्फड या सीटेड पेनले । 
तफसील निम्नलिखित है ;-- 

(१) स्कायर या प्लेन पेनल-- फ्रेम के मोटाई के बराबर दिल्हा 
फेंसा दिया जाता है। 

(२) बीडबट्ू पेनल--,फ्रेम की भिरी के बराबर जिभा रखकर 
बाकी हिस्सा एक तरफ रक्‍्खा जाता है। रेशे के साथ वाले 
दोनों किनारों मे बीडिज्न होता है । 

(३) बीडफ्लस पेनल--बीडबदू के साफिक होता है, लेकिन 
इसके दोनों टक्करों के चौड़ाई में भी दूसरी लकड़ी की बीड 
बनाकर ठोक देते है । 

(४) रेज्ड पेनल--किनारे के हिस्सों से बीच का भाग ज्यादा 
ढेचा होता है | 

रेज्डपेनल की ४ किस्म 

(१) चेम्फड पेनल--चारों तरझ एक फासले की चप्पल लगाकर 
रक्खी जाती है और बीच में रिज्ञ लाइन होती है । 

(२) चेम्कड फिल्डेड पेनल--किनारे में चारों तरक्त स्‍लोप ओर 
बीच का भाग चपटा होता है। 

(३) क्िनारों के चारो तरफ से बराबर फासले की चप्पस लगा 


कर बीच का भाग चबूतरे के समान उठा हुआ रक्‍्खा 
जाता है । 


(8) फ्रेम में दिल्दा प्लेन पेनल के मुताबिक फेंसाया जाता है 
लेकिन फ्रेम की मोटाई के सतह पर खबसूरती के लिये 
अलग लकड़ी की मोल्डिड्दार दूसरी फ्रेम लगाई जाती है। 
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( ६५ ) 


सरफेस प्लेनिड्र को सचाई 

सरफ़रेस प्लेनिक्ु--लम्बे चौड़े तख्तों की पूरी सतह को शुद्ध 
व साफ़ बना लेने को कहते है । 

तरीका इस प्रकार हैः--जिस ठख्ते को हमें रन्दना हो 
सबसे पहले उसके चारों किनारे रन्दे से एक सतह पर मिला 
लेने चाहिये। इसके बाद बीच के ऊँचे भाग को आड़ा रन्दु- 
कर चौरस बना लेना चाहिये। ऐसे मौके पर रन्दे की धार 
कुछ गोलाई लिये हुये होनी चाहिये ओर कटर से केप-आइरन 
ई की दूरी पर रहना चाहिए। ऐसा करने से रनन्‍्दा मोटा 
छीलन निकालते हुए भी हल्का चलता है। आड़ा रन्दते समय 
तख्ते की मोटाई का ध्यान भी विशेषरूप से रखना चाहिए । 

सतह चौरस हो जाने पर स्मूथिंग प्लेन से केप-आराइरन 
नजदीक बाँध कर अच्छी प्रकार सफाई कर लेनी चाहिए । 

नोट;--तख्ते की सनह चिकनी व साफ आना तख्ते के 
रेशे पर ही निर्भर नहीं हे बल्कि रन्दे के फिटिंग यानी कसाव 
पर, धार, व धार की गोलाई पर, केप-आइरन व कटर के 
फिटिंग पर, रन्दा चलाने के ढंग पर, और लकड़ी के गीलेपन 
पर भी निमर है। इसलिए रन्दा जिससे रन्दने का काम लिया 
जाता है हर प्रकार शुद्ध होता चाहिए और उसकी खराबियाँ 
तथा दुरुस्‍ती के उपाय भी जानना निहायत जरूरी है । 

रनदे की खराबी में खासकर निम्नलिखित 

अशद्धियों का होना पाया जाता है।-- 


(१) सोल का सीधा (सम घरातल में ) न रहता । 
५ 


( ६६ ) 


(२) कटर का अग्र भाग एक तरफ ज्यादा व एक तरफ कम 
रखने से । 

(३) बुरादा फेंस जाना | 

(४) साउथ से बुरादा गिर जाना तथा अगले सिरे पर 
रुक जाना । 

(०) चलते समय थरथराना । 

उपयुक्त अशुद्धियों के खास-खास कारण 

१--छोटी छोटी लकड़ियों पर रन्दने की सूरत में रन्‍्दे को तिरछा 

घलाने से । 


२०--रन्दा तय्यार करते समय रन्दे की लकड़ी के रेशों पर ध्यान 
न देने से। 


३--कटर का कोई कोना टूट जाने से । 

४--रन्दे की सही सही छिंदाई न होने से । 

५--वेज सही सही फिट न होने से । 

६--कटर को धार एक तरफ ज्यादा व एक तरफ कम 
निकालने से । 

७--क्रप-आइरव का कटर के साथ ठीक ठीक फिट न होने से । 

८--करैप-आइरन का मुकाव ज्यादा होने से । 

३4 का आगे का सिरा जरुरत से ज्यादा मोटा 

॥ 
१०--रनदे का माउथ इतना बड़ा हो कि कटर फिट होने के 

बाद भी ज्यादा भिरी रहने से । 


११--कटर में धार न होने पर भी इस्तेमाल करने से रन्दा श्रच्छी 
तरह काम नही कर सकता । 


( ६७ ) 
रन्‍दे की अच्छाई व धार।--- 


१--रन्दा मुलायम लकड़ी का न बनाकर किसी सख्त लकड़ी 
जेसे तेंदू, खेर, शीशम का होना चाहिये । 

२--सबसे पहले रन्दा तय्यार करते समय ही इसके रेशों पर 
ध्यान देना चाहिये, यानी यह लकड़ी पेड़ के जड़वाले पके 
हिस्से की होनी चाहिये और रेशे आगे की तरफ़ ऊँचे व 
पीछे की तरफ नीचे होने चाहिये । 

३--कटर की धार की खराबी के लिये कटर को प्राइंड-स्टोन पर 
घिस कर सही कर लेना चाहिये। 

४--कटर को रन्‍्दे में सही फिट करके उसकी घार व सतह का 
सही मिलान कर लेना चाहिये, यानी अगर पेज ठीक फिट 
न हो तो उसको दुरुस्त करना चाहिये। 

५--माउथ में यदि ज्यादा मिरी हो गई हो तो किसी सख्त 
लकड़ी के टुकड़े से ज्यादा मिरीवाली जगह पर डब का 
जोड़ लगा देना चाहिये । 

६--केप-आइरन का शथिरा ज्यादा मोटा होने परया वीघ में 
मिरी रहने पर इसके सिरे को रेती से रेतकर सही फ्रिट कर 
लेना चाहिये । 

७--रन्दे के साल की सचाईं देखने पर अगर सोल ठीक न हो 
वो कटर को हल्का फ़िट करके वाइस (बाँक ) में बाँध कर 
किसी दूसरे सच्चे रन्दे से रन्‍्द्‌ कर सही कर लेना चाहिये। 





भाग ९, (७) 





हल व बेलगाड़ी 

पिछले बयान में फरनीचर बनाने व सकानाती सामान 
तैयार करने के विवरण क्रमशः दिये गये है, परन्तु यह सब 
क्ायदे विशेष रूप से शहर में रहनेवाले लोगों के फायदे के 
लिये ही ज्यादा हितकर है, ओर अधिकांश जनता ऐसे काय 
करने से वंचित ही रह जाती है क्‍योंकि सारे भारतवर्ष की विशेष 
जन-संख्या जो शहरों के बनिस्वत तिगुने के अनुपात में 
होते हुये भी गाँव में क्रषि की उपज पर भरोसा करके अपना 
निर्वाह करती है, कृषक कहलाती है। इस समुदाय को कृषि का 
धन्धा करने के लिये कभी कभी समय पर यथोचित साधन न 
मिलने से महान्‌ कष्ट का सामना करना पड़ता है.। इसकों श्रपने 
खेती के धन्धे के लिये सबसे मुख्य ज़रूरत जमीन, इल, बेल 
खाद, वीज व पानी की रहती है; अतः इस सिलसिले में हमारी 
दस्तकारी का एक मुख्य अंग हलों का तेयार करना भी हे। 
ठीक जुताई के मौके पर अगर किसी कारणवश कोई बढई 
किसान के हल तेयार करके न दे सका तो खेती की जुताई का 
कास प्रायः रुक जाया करता है। जिससे परिणाम में किसान को 
बहुत सुकसान सहना पड़ता है इसके अलावा फसल तैयार दो 


न 


( ६९ ) 


जाने पर भी अनाज को शहरों में विक्रियार्थ ले जाने के लिये 
बेलगाड़ी की सख्त ज़रूरत होती है। ऐसी हालत में अगर 
हरएक किसान यह उपर्युक्त दोनों कार्य भी करना सीख जाय तो 
एक बहुत बड़ी अड़चन दूर हों सकती है। इस हेतु यहाँ पर 
उपयेक्त दोनों विपयों के वर्णन सिलसिलेवार नीचे दिये जाते हें । 

हल अमृमन निम्नलिखित दो क्विस्म के होते हैः-- 

१--देशी हल । 

२--अगरेजी हल (४०४४० 20879). 

देशी व अगरेज्ञी हलों की पेदायश 

हमारे देश का श्रे्ठ देशी हल प्राचीनकाल का प्रचलित हल 
है, जो समस्त भारतवर्ष में ज्यादा वादाद में इस्तेमाल होता है । 
इसका बनाव स्थान-स्थान की भिन्न-भिन्न क्रिस्म की ज़मीन, चहाँ 
के बेलों की शक्ति तथा उनके क़द के अनुसार ही छोटा बड़ा 
होता है। 

वर्तमान समय में यह देशी हल सिवाय हेरोकल के जुताई 
के काम में उचित उपयोगी नहीं माना जाता, क्योंकि ऐसे हलों 
की जुताई से अब फसल में विशेष वृद्धि नहीं पाई जाती; अतः 
प्रश्न होना स्वाभाविक है कि वही प्राचीनकाल का सर्वोत्तम देशी 
हल जिसकी बदोलत खेती में काफी अन्न की वृद्धि होती रही 
आज अब उसी को मध्यस श्रेणी का हल क्‍यों कहा जाता है । 
इसका एकमान्न उत्तरव कारण यही है कि प्राचीन काल में 
हमारे पास पड़ोस में काफी जह्गल होते थे जैसा कि द्वेनच्यांग 
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सकल. 
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व फ्राह्मान चीनी यात्रियों ने अपनी यात्राओं के वृत्तान्त में 
लिखा है. कि उत्तरी हिन्दुस्तान मे ( यू० पो० ) गोरखपुर ज़िले 
में सेकड़ों मील तक जड्ल ही जद्जल थे। इसके अलावा मुऱल- 
काल में भी बाबर बादशाह अक्सर जमुना के किनारे के जड्जलों 
में शिकार खेला करते थे, किन्तु अब वहाँ करील श्ादि की 
भाड़ियो के कोई पेड़ नही हैं। इन जड्डलों से किसान को 
ज्यादा जानवर पालने में चराई वगेरह के लिहाज़ से खास 
सहूलियत होती थी जिनसे गोबर घ खाद भी खेतो के लिए 
मुताधिक जरूरत काफी मिलती थी और इसीलिए इन देशी 
हलों द्वारा साधारण जुताई होने पर भी फसल सन्तोषजनक 
होती थी परन्तु अब समयाजुसार आबादी बढ़ जाने से धीरे 
धीरे जड्लों के कटजाने पर लोगो ने रोज़ाना जलाऊ लकड़ी 
की पूर्ति के लिये भी गोबर के कणडों को जलाना शुरू कर दिया 
ऐसी हालत मे पोधो को काफी खुराक न मिल सकी, और 
जुताई भी नाक्राफी साबित द्वाने लगी, परिणास यह हुआ्ा कि 
फ़सल में अ्रत्यधिक उन्नति होने के बजाय शिथिलता आगई | 
इन्ही दिनों एक अंगरेज़ विद्वान ने अपने नाम से एक श्रज्ञरेजी 
हल का निर्माण किया जिसको मेस्टन हल कहते है। इससे खेतों 
की जुताई काफी गहरी होने से नीचे की मिट्टी पल्षटने मे सनन्‍्तोष- 
जनक सफलता मिलने लगी । 

देशी व अंगरेज़ी हलों की क्लिस्में व बनाव 

देशी हल--इनकी कई क्रिस्में नही है मगर बनाव व आकार 
में स्थान स्थान के लिहाज़ से फ्रक़ पाया जाता है । 
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श्रगरेज़ी हल+--इनकी दो क्िस्में होती हैं-- 
१--वन-साइडेड मोल्ड बोडे। 
२--रिसिंबिल । 

न० १--देशी हल का बनावः--यह हल अक्सर अपने 
देश की बबूल, बांज तेंदू, वग्रेरह की लकड़ी के बनाये जाते हैं. जो 
काफी मजबूत होते है । किसान लोग ऐसे हलों को बढ़ई छ्वारा 
साधारण फ़ीमत देकर बनवा लेते है । देशी हल में निम्नलिखित 
५ भाग होते है, १-नगरा, २-चौहीं, ३-हरिस, ४-पाठ, 
«-मुठिया है मगर खास बड़े बड़े भाग ३ ही माने जाते है जिनके 
वर्णन क्रमशः नीचे दिये जाते है। जुआ इसका ६वाँ भाग हे 
जो हल के अलावा कभी कभी कुएँ से पानी खींचने के काम में 
भी लाया जाता है । 

१--नगराः--इसकी लम्बाई ३३ चौड़ाई ५” व मोटाई 
३” के लगभग होती है। आकार व बनाव मुताबिक़ शक्ष 
होता है । कहीं कहीं पर कुछ कुछ फक़ भी देखा जाता है। इसकी 
सतह पर तीन सूराख होते है। पहला सूराज नीचे के सिरे से 
३" छोड़कर मोटाई की सतह पर बीच में २" » १३” के नाप का 
निशान लगाकर चोौहीं की चूल फ्रिट होने लायक १२७० के 
लगभग सलामी से एक सूराख कर दिया जाता है। यहाँ पर 
चूल की मज़बूती के लिये एक पाचरा ठोक देते हैँ और इस 
पाचरा द्वारा चौहीं की सलामी भी घटा-बढ़ा दी जाती है। 
'चौहीं की चूल नगरा के सूराख से ३” के लगभग बाहर निकली 
रहती है। इस बाहर निकली हुई चूलपर भी १ चोकोर सलामीदार 
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फन्नी ठोक दी जाती है। दूसरा सूराख चोही की चूल के 
आखिरी सिरे को सीध में (ज़मीन के समानान्तर ) एक निशान 
लगा देते है, हरिस के आगे के सिरे के भाग को खेत जोतने- 
वाले आदमी की कमर के बराबर प्रमाण से ऊँचा उठाकर निशान 
लगे हुये भाग से मिलाकर जो सलामी आती है चौही के 
चौरस सतह पर (मोटाई के रुख में ) हरिस फिट करने के लिये 
७”/,१३”का सूराख कर देते है। हरिस की चौड़ाई ५” होती है। 
बाकी बचे हुये २” के सूराखत्र में मज़बूती के लिये एक बड़ी फन्नी 
ठोक देते हैं जिसको पाट कहते हैं। हरिस की चूल भी चौही के 
मुताबिक बाहर निकली रहती है जिसमे चौकोर पाचरा ठोक 
देते हैं। तीसरा सूराख नगरा के ऊपरी सिरे पर मुठिया की चूल 
फिट होने लायक सीधा सूराख कर दिया जाता है । 


२--चौहीः--इसकी कुल लम्बाई २-३” और चौड़ाई ५“ 
या ६” व मोटाई ३” होती है। पीछे के सिरे ९” के लगभग बीच 
मे २” » १६” की आगे को दोनों वगलों में सलामी देकर गोलाई 
में बना देते हैं शऔर आगे का सिरा नुकीला रहता है। ऊपरी सतह 
पर भी फाले की लम्बाई के बराबर दूरी से आगे के सिरे को 
सलासी देकर उसी ऊपरी सतह पर फाला सही फ़िट कर देते है । 


फाला सिरे से १” के लगभग बाहर निकला रहता है। 
३--हरिस--उसकी लम्बाई ९! ५» ५" » १३” द्वोती है। पीछे 

से ३' तक चौरस रखकर आगे के भाग को सलामीदार गोल 

या बादामी बना देते है। आगे से करीब १ क्रट छोड़कर एक 


शक वं० २८ 
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सूराख कर देते है। इसके बाद ३-३ इब्ख के फासले पर २ ओर 
सूराख्र कर देते है । 


हरिस के आगे के भाग में जो सूराख बनाये जाते हैं उनका 
मतलब वही होता है कि लम्बे बेलों के लिये जुआ दूर के सूराख 
पर बाँधा जाता है और छोटे बेलों के लिये पीछे के ( नजदीक ) 
सूराखों पर बाँधा जाता है। नं० ४ व नं० ५ में १४ के लगभग 
लम्बी व २” चौड़ी और १६” मोटी लकड़ी पटिया होती है। जो 
पाचरा व मुठिया के लिये इस्तेमाल होती है। 

नं० २ अँगरेज़ी हलों की दो क्रिस्में होती हैं।--(१)वन-साइडेड 
मोल्ड बोर्ड; (२) रिवर्सिबिल | ' 

(१) वन-साइडेड मोल्ड बोर्ड--यह लोहे का होता है । इसमें 
कुछ भाग लकड़ी के भी बनाये जाते हैं। इसका फल एक ही 
बग़ल में लगा होता है। आयताकार चास काठता हुआ 
क्रमशः सारे खेत की जुताई करता है। देशी हल जितनी 
जुताई ५ दिन में करता है. मेस्टन हल उसको २ही दिल में 
पूरा कर देता है। यह मेदान के खेतों में अधिक कास देता है।' 
देशी हल को बनवाने में ३, के लगभग खर्चा पड़ता है और 
मेस्टन हल में ८) के लगभग खर्चा पइता है, मगर इससे देशी 
हल के बनिस्बत १०५ पेदावार अधिक होती देखी गई है। 

(२) रिव्सिंबिल--यह भी लोहे का होता है। विशेष फ़क्त 
यह है कि इसका फल दोनों बग्मलों में जहाँ जरूरत होती है 
फिट किया जासकता है । यह ज्यादा तर पहाड़ी स्थान पर ढाल. 
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जमीन मे ज्यादा अच्छा काम देता है। एक सिरे से आरम्भ 
होकर दूसरे सिरे में पहुँचकर फिर उसी प्रकार क्रमशः खेत की 
जुताई करता हुआ वापस आ जाता है। ऐसे हलों के लिए 
भज़वूत्त वेलो की जरूरत होती है। इसमें मुख्य ५ भाग माने 
जाते हैः-- 

१--बीम । 

२--हैन्डिल । 

३--बॉडी । 

४-डश्लो-शियर । 

५--मोल्ड बोडे। 

यह सच भाग कम्पनी से बने बनाये एक साथ व अलग-अलग 
दोनों सूरतों में मिल सकते है जो नट बोल्ट द्वारा कसकर 
'जाम कर लिये जाते है । 

नक्शे के मुताबिक आकार के हल यू० पी० के दक्षिणी, पूर्वी 
“हिस्से में और सी० पी० मे इस्तेमाल किये जाते है । 

बेलगाड़ी 
इनकी कई किस्मे होती हैः-- 

(९) सवारी के काम में आनेवाली | 
(२) अनाज व ऐसे ही दूसरे पदार्थ ढोनेवाली । 
(३) लकड़ी, पत्थर ( मोटा सामान ) ढानेवाली | 

९--सवारी की गाड़ी को रथ, लहडू व रब्वा इत्यादि नाम से 
'पुकारते है। यह गाड़ी और सब गाड़ियों से हलकी होती है। 
इसके पहिये भी छोटे होते है ताकि सफर करने में गाड़ी हलकी 
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रहे और हर एक जगह शआसानी से चलाई जासके | किसी किसी 
में इसके ढाँचे के ऊपर एक कोठा यानी डिब्बा भी बना होता है 
जिससे सफर करने के मौके पर ज्यादा धूप व पानी वग्नरह के पड़ने 
से सवारियों को तकलीऊ न हो । 

२--अनाज बग्रेरह ढोनेवाली गाड़ी को लढ़िया गाड़ी 
कहते है; इसमें भारी बड़े पहिये लगाये जाते हैं और दीगर 
लकड़ियाँ भी दूसरी गाड़ियों के बनिस्वत मोटी व भारी होती हैं 
ताकि भारी माल की ढुलाई का काम ठीक रूप से कर सके। 
यह गाड़ी ४०; तक बोझ को अच्छी प्रकार लेजा सकती है 
ज़रूरत पड़ने पर गाड़ी में रखे हुए सामान की हिफाज़त के 
लिए ढॉँचे के दोनों बग्नलों में कुछ खड़ी व पड़ी लकड़ियाँ 
जगा देते है। उनपर चटाई व टाट वर्गगरह लपेट देते है । 

३--लकड़ो पत्थर ढोनेवाली गाड़ी को ठेला-गाड़ी कहते हैं 
बाक़ी हिस्सेव आकार सब लढ़िया गाड़ी के समान होते है 
सिर्फ बग़ली लकड़ी लगाने की ज़रूरत नही होती । 

गाँव में किसान का काम उपयुक्त गाड़ियों में लढ़िया- 
गाड़ी से ज्यादा निकलता है इस से वह वक्त जरूरत पर दीगर 
गाड़ियों का भी काम ले सकता है। इसलिये यहाँ पर इसी 
लढ़िया गाड़ी का वण न किया जाता हैः-- 

इसमें मुख्य भाग ३ माने जाते हैः-- 

१--ढाँचा। २-पहिये। ३--बिलइ्या । 

(१) ढॉचा--यह आमतौर से साल,शीशम वरग्गेरह काफ़ी मजबूत 
लकड़ियों का बनाया जाता है। लम्बाई बग़ली लम्बी बल्लियों 


( ७६ ) 
की प्रायः १९ फीट के लगभग होती है। पीछे के भाग की चौड़ाई 
अन्दर ४' व बाहर ५' के लगभग रक्खी जाती है। बग़ली बल्लियाँ 
पीछे की चोड़ाई से आगे को सलामी मे रक्खी जाती हैं यानी 
पीछे ९ वाली चौकोर बल्ली के दोनो सिरे से ६” छोड़कर 
बग़्ली बल्लियाँ मज़बूती से जाम करदी जाती है। आगे के 
श्राखिरी सिरे पर इन दानों बग्रली बल्लियों के बीच में एक 
कोनेदार लकड़ी, जिसको उटहरा कहते है फिट रहती है। ऊपर का 
भाग कोने का १३ ४ ४” » २३” चोकोर होता है। नीचे का भाग 
(कोने से दूसरा भाग) गोल रक्खा जाता है जो नीचे को 
भुका रहता है । इस ऊपर के चौकोर हिस्से के दोनो बग़लों मे 
ढॉचे की लम्बी बल्लियाँ जाम कर दी जाती हैं इसके बाद 
सलामीदार दोनों लम्बी बल्लियो की लम्बाई के बीच में २ 
मज़बूत ओर चोरस पट्टियाँ चौड़ाई की पहली पट्टी के मुताबिक 
जाम कर देते है बाक़ी कुल बीच के खाली भाग मे भराव के लिए. 
छोटी छोटी पट्टियाँ जाम कर देते है। चोड़ाई की पट्टियों में ढॉचे 
से बचे हुए भाग पर एक-एक सूराख कर देते हैं जिसते खडी 
लकड़ी ठोक कर फिर कुछ लम्बी व पड़ी लकड़ियाँ बाँध देते है 
जिससे बगली लकड़ियों मे चटाई बगेरह मढ़ी जा सके। 


(२) पहिया--आमतठोौर पर यह बबूल की लकड़ी के बनाये 
जाते है। पहिये का औसतन नाप ४' डायमीटर का होता है । इसमे 
मुख्य भाग तीन होते है--(आ) पुदट्ठी, (ब) अरा, (स) नाह जोः 

कड़ी के ही होते हैं। 


( ७७ ) 


पुद्री:-पहिये की बाहरी गोलाईवाली लकड़ी है। एक 
पहिये की गोलाई में देशी तरीके से ६ पुद्टी पड़ती हैं। हरएक 
पुट्टी की गोलाई अपने गोल दायरे के छठे भाग के बराबर द्ोती 
है। चौड़ाई ६” से ८” तक व मोटाई २६” होती है। 
शरा--यह दो तरीके के इस्तेमाल होते हैं एक जो नाह के 
आरणपार पूरे नाप में रहते हैं; दूसरे जो नाह के ऊपर थोडी चूल से 
ठाके जाते है। इनकी लम्बाई चौड़ाई मुताबिक़ पहिया होती है। 
पहला तरीक्ा:--एक पहिये में ६ आरा ठाके जाते हैं जो पूरी 
गोलाई में गिनती में पूरे १२ होते हैं; इनमें बड़े २ अरों की 
ब्रीड़ाई व मोटाई ४” »& २३”; ओर छोटे २ आरों की २ ३८ १३” 
के, लगभग व मझोले २ आरा ३१३” होते है यानी एक सिरे 
पर ज्यादा व दूसरे सिरे पर कम चौड़े होते हैं मोटाई १३” के 
लगभग होती है । दूसरा तरीक़ाः--नाह के ऊपर बराबर फ्रासले 
से १२ अरा चूल से ठोके जाते हैं । 
नाह--इसकी लम्बाई १, गोलाई ९”-१०” के लगभग होती 
है, इसमें ६ सूराख़त आरपार रक्खे जाते हैं। पहले दोनों आरा 
ज्यादा चौड़े होते हैं; नाह में इन्हीं आरा की सलामी के लिहाज 
से बीच में घुरा के सूराख को बचाते हुए आरपार दो साल 
कर देते है। इसमें दोनों बड़े आरा ठोक देते है। इसके बाद दूसरे 
दो आरा जो इनको अपेक्षा कम चोड़े होते हैं फिट करने के 
लिए बीच में पहले आरा की चोड़ाई को छेदते हुए सूराख 
आरपार कर देते है। इनमें ममोले दोनों आरा ठोके जाते हैं । 
इसके बाद इसी क्रम से छोटे आरा भी ठोके जाते हैं। नाह में 


( ७८ ) 


सूराख करने के पेश्तर दोनों टकरों में शामी लोहे की पत्ती को 
बाँध देते है जिससे नाह पर ज्यादा चोट पड़ने से फटने का डर 
न रहे। इस नाह के बीच में घुरा की मोटाई के लिहाज स्रे सुराख 

कर देते हैं। इस लोहे के घुरा का नाप ६ » २ » २” होता है 
जो पहिये के नाप की लम्बाई तक करीब १३ के लगभग गोलाई 
में रहता है। यह बना वनाया भी बाज़ार में मिलता है। सूराख 
करके धुरा डाल दिया जाता है। घुरे पर नाह घूमता है। इसलिए 
नाह मे एक कटोरी (आमन) सूराख के बाहर बाहर फिट कर देते 
हैं। इसके लगाने से घुरे की रगड़ से नाह का छेद बढ़ने नहीं 
पाता और न कटने का ही डर रहता है। घुरे के सिरे पर २" 
छोड़कर एक सूराख होता है. उसमें एक छुड़ डालकर मोड़ दी 
जाती है. जिससे चक्का न निकलने पाये । 


(३ ) बिलइया--यह्‌ लम्बी वल्लियों के नीचे बीचॉबीच 
से आगे का हिस्सा १ ज्यादा छोड़कर २ से ३ फ्रीट लम्बी, ५ 
चौड़ी और ३” मोटी एक लकड़ी फिट रहती है जिसे बिलइया 
कहते हैं। इसके बीच में एक खाँचा कटा रहता है। उसमें घुरा 
फ़िट किया जाता है जिससे घुरा आगे पीछे न हट सके। 
लोहे का घुरा एक मोटी लकड़ी में खाँचा देकर फ्रिट करके 
बिलइया के खाँचे में फिट कर दिया जाता है जिससे घुरा 
उस स्थान पर मज़बूती के साथ कायम रहता है। इन सब 
भागों को मिलाने पर गाड़ी वय्यार होती है। 





शक्ल नं० ३० 
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भाग ११ 


डिज्ञाइन व डेकोरेशन 


अदद की शोभा बढ़ाने के लिए जहाँ पर जिस खूबसूरती 
की जरूरत होती है बना देते हैं। इसमें तीन बातों का ध्यान 
रखना चाहिए। श्रद॒द के उपयोगानुसार उसमें (१) मोल्डिक 
( गोला गल्ता ); (२) शेप ( खम वगेरह ), (३) मजबूती का 
होना जरूरी है । 


शद॒द जिस मतलब के लिए बनाया जाय उसी के लिहाज़ 
से नाप व डिज़ाइन में होना ज़रूरी है । 


सफाई पग्मेरह का ध्यान सबसे पहले बनाते समय ही रखना 
ज़रूरी है । इसके बाद रेगमाल व पॉलिश करते समय भी इसका 
विशेष ध्यान रखना चाहिए। 


अदद में कई प्रकार के मोल्डिक्ग व पायों के डिज़ाइन इस्ते- 
माल किये जाते हैं। इनके बारे में कुछ विवरण नीचे दिया 
जाता है। 


( ८४ ) 
मोल्डिठ्न खासकर ६ प्रकार के काम में लाये जाते हैं।-- 
(१) कॉरनाइस मोल्डिज्न--आल्मारी पग्रह के ऊपर लगाया 
जाता है। देखो शह्ध नं० ३१ (१) । 


१९-(१), (२),(३), ७) 3: 


जे 
जे 
धर 


शह्लु नं० 





( ८५ ) 


(२) नकिड्र सोल्डिज्न--अल्मारी बरगेरह में कारनाइसमोल्ड 
के नीचे लगाया जाता है। देखो शक्ल नं० ३१ (२) 

(३) बेस मो ल्डिज्न--अल्मारी वगरेरह में नीचे के भाग में 
लगाया जाता है। देखो शह्ल नं० ११ (३) 

(४) थम्ब सोल्डिज्न-भेज़ वगेरह के फ्रशं पर लगाया 
जाता है। देखो शह्ठ नं० ३९ (४) 

(०) पिक्चर फ्रेमिग सोल्डिंग--तसवीरों के चोखटों में 
बनाया जाता ४ । देखो शक्ल नं० ३१ क, म, ग, र 








्ँ 


शछ्ध नं० ३१ क,म,ग,र 


दो (६) दीगर मोल्डिज्न मुताधिक्त ज़रूरत बनाये जाते हैं। 
देखो शह्ध नं० ३१ स, प, फ, ख 


शझह्ू नं०३९ 
स,पफ,स 





( ८६ ) 


मेज बगरह में ६ प्रकार के पाये बनाये जाते हैं।-- 

(१) चौकोरः--सादा व चौकोर बनाये जाते है। देखो शह्ल॒नं ०३२ 

(२) चौकोर टेपरदार/ः--सादा चौकोर मगर अन्दर को 
सलामीदार | देखो शक्ल नं० ३३ 

(३) चौकोर टेपर व छँटावदारः--चौकोर, अन्दर को कम; 
मगर बीच में खमदार। देखो शक्ल नं० ३४ 

(४) खरादी*--खराद से कुछ कलसियादार। 

देखो शह्ठ नं० ३५ 

(५) खराद व ट्विस्टिग:--खराद करके लपेटवाँ ट्विस्टिगदार। 
देखो शह्ध नं० ३७ 

(0) क्रेश्नेज लेग:--टेढ़े, चिड़ियों के पेरों के डिज्ञाइनदार 
देखो शह्व नं० ३६ 





शहद नें० ३२, ३३, ३ ०2] ३५, ३६ | ३७; 


( ८७ ) 
प्रयोग में आये हुये पायों की चन्द शक्ल 





( चन्द अददों के सेद व उनके कारण ) 
१--मेज् की ऊँचाई २ ६” मानी जाती है इसलिए कि 
, कुर्सी में बेठकर लिखनेवाले को इतनी ऊँचाई पर आराम 
मालम होता है । 
२--ईजी-चेयर के अलावा अक्सर सब कुर्सियों की सीट 
१९८” ऊँचाई पर होती है इसलिए कि बंठनेवाले के घुटने से 
पेर की गहराई १८“ होती है । 
३--डाइनिग चेयर की बेक ऊँचो होती है। यह इसलिए 
रक्‍्खी गई है कि इसपर लोग बेठकर खाना खाते है इस समय 
बदन सीधा रहता है । इसीलिए पीठ के आधार के लिए पिछाड़ी 
ऊँची बनाई जाती है | 
४--छुब, पाक व ल्लाइतब्रेरी चेयर वग्गेरह में हत्थे लगाने 
की ज़रूरत नही होती, यह इसलिए कि जब आदमी इनमें 
“बठता है तो उसको इधर उधर घूमने में हत्थे के रहने से काफी 
सलिहयत नहीं होती । 


( ८८ ) 


इसी प्रकार दीगर अद्द्‌ भी किसी न किसी कारण से अथबा 
मुताबिक कार्य रक्खे जाते है। 


(६ 
कार्विड् वर्क 

जिस प्रकार फरनीचर में मोल्डिग वग्रह शोभा बढ़ाने के 
लिए बनाये जाते है उसी प्रकार कुछ और महीन काय जेसे 
कारबिग व स्यस्टिग बनाने के काम भी जानना हर एक अच्छे 
कर्ता के लिए जरूरी है अतः किसी अच्छे अदद को तेयार करने 
के लिये उसमें गुप्ती वाला का गलाना गुप्ती चटखनी का गलाना 
तथा कब्जे व हेन्डिलों का फिट करना इत्यादि के बयान भी 
क्रमशः नीचे दिये जाते है । 

१--कार्विज्ज--किसी प्रकार के फीहँड डाइड् (फल पत्ती) को 
लकड़ी के तख्ते में उसका असली रूप दर्शाना ही कार्विद्न है। 
यह किसी अच्छे अदद में विशेष प्रकार की शोभा बढ़ा देने के 
लिए ही अक्सर बनाई जाती है । 

२--श्यूस्टिद्ड--बाज वक्त इसी उपयक्त उद्देश्य की पूर्ति के 
लिये किसी श्रदद के पायों में लपेटदार नाली बना दी जाती है 
जिसको ट्यूस्टिड्र कहते है । 

१--कार्विज्भा करना;--कार्विज्ज उमूमन तीन तरीके से 
बनाई जाती है | 

(१) अपनी सतह से उठी हुई बनाई जाती है। 

(२) अपनी सतह से गहराई में बनाई जाती है । 

(३) अपनी ही सतह पर बनाई जाती है। 
क्रायदा--इसके लिए सबसे पहले किसी मोटे कागज में सही-सद्दी 
नक्शा पूरे साइज़ का तेयार करना चाहिए। इसके बाद फूल पत्ती 


( ८९ ) 


से फालतू भाग फरमे से अलग निकाल देना चाहिए। अब इसी 
फ़रमे से तख्ते के ऊपर निशान उतार कर फ़रमे ही के मुताबिक 
बाक़ी जगह पटासी व गौज़ की मदद से गहरी बना लेना चाहिए। 


' कभी कभी पलंग के तकिये वगरह की छिलाई में यह फालतू 
सतह बिलकुल खाली यानी आरपार भी कर दी जाती है। जब 
तख्ता फरमे के मुताबिक सही बना लिया जाता है तो पटासी 
द्वारा पतियों के ऊपरी उठावदार भाग को ऊपरी सतह से नीचे 
को गोलाई लिये हुये बना देते है। ओर नीचे के खाली भाग में 
यौज़ द्वारा नाली बना देते है । 


ट्यूस्टिज् बनाना--यह उमूसन दो तरह से बनाई 
जाती है. 


(१) ऊपर का हिस्सा उठा हुआ, गोल और नीचे की नाली 
कक 
कोनदार। 


(२) ऊपर का हिस्सा उठा हुआ गोल, और नीचे का 
हिस्सा नालीदार गहरा । 


कायदा ९--जितने भाग में व्यूस्टिग बनाना हो उसको खराद से 
गोल कर देना चाहिए फिर उस गोलाई का जो घेरा 
हो उसके ३ से लेकर ६ भाग तक सुताबिक्न ज़रूरत कर 
लेना चाहिए अब इन निशानों को लम्बाई के रुख पर 
सीधा नीचे तक खीच लेना चाहिए इसके बाद लपेट 
जितनी घनी या दूरी की रखना हो गोलाई में किये हुए. 
हिस्सों के ही प्रमाण से दुगुने तिगुने चोगुने आदि हिस्से 
लम्बाई में करके खराद पर चढ़ाकर पेन्सिल से निशान 
लगा लेना चाहिए घनी लपेट के लिए लम्बाई में ज्यादा 
हिस्से ओर दूरी के लपेट के लिए कम हिस्से करना 


(९० ) 


चाहिए अब ध्यान रहे कि जो निशान लम्बाई ओर 
गोलाई में लगाये गये है एक दूसरे पर कटते हुए दिख- 
लाई देंगे उन निशानों को एक काग्रज की लम्बी पट्टी 
द्वारा ऊपरी सिरे से बग़ली दूसरी लाइन के ऊपर से 
दूसरे निशान पर तथा बसली तीसरी लाइन के ऊपर 
से तीसरे निशान पर क्रमशः इसी प्रकार घूमते हुए नीचे 
तक मिला देना चाहिए अब उन घूमते हुए निशानों को 
आरी द्वारा लगभग ३ इंच की गहराई में काट देना 
चाहिए। कटे हुए निशानो पर समानान्तर लगभग 
४ इंच की दूरी से पटासी द्वारा दोनों तरफ से छील 
देना चाहिए, फिर रेती व पटासी द्वारा लपेटों को रस्सी 
के मानिन्द सही बना लेना चाहिए। यह उपयुक्त 
कायदा कॉोनदार नाली के लिये ही इस्तेमाल किया 
जाता है। 


क्ायदा २--कानदार नाली के बजाय जब गोलाईदार नाली 
बनाना दोती है तो पहले कायदे के भुताबिक ही घेरे 
के ३ के बजाय ६ व ४ के बजाय ८ अर्थात्‌ रस्सियों के 
लपेट के दूने भाग कर लेना चाहिए और बाकी 
निशानो की पूत्ति पिछले क्लायदे के मुताबिक कर 
लेना चाहिए, बाद में आरी से काटने के बजाय गोौज़ 
यानी गोल रुखानी से दो लाइनों के बीच के भाग को 
४ इंच की गहराई तक छील देना चाहिए। इस छिले 
हुए भाग के बगली हिस्प्ते के बीच के भाग को छोड़ 
कर हर तीसरे भाग को पहले भाग की तरह छील 
है देना चाहिए, ऐसा करने से एक हिस्सा गोल नाली- 
दार ओर एक हिस्सा उठा हुआ बन जायगा। अब 


( ९१ ) 


उठे हुए हिस्से के किनारों को पटासी द्वारा छील कर 
गोल कर देना चाहिए बाद में रेती व रेगमाल से 
सफाई कर लेना चाहिए। 


(३) गुप्ती ताला गलाना;---उमूमन यह ताले अलमारी, 
द्राज़ व बक्सों के सामने की पट्टी के भीतरी सतह में गलाये 
३ आर कक 03 ३ 
जाते है। इससे हरएक आदमी ऐसे अद॒द को बग़र चाबी के 
खोलने का अन्दाजा नहीं लगा सकता । 


कायदा--जहाँ पर ताला फ्रिट करना होता है चाबी डाली 
जानेवाली जगह की बड़ी बाँधकर पहले चाबी के ही लायक़ 
शर्मी व आरी से घर बना देना चाहिए, बाद में ताले की लम्बाई 
चौड़ाई व मोटाई की बड़डी बाँधकर आरी व पटासी हारा अन्दर 
की सतह पर उतना ही खाँचा बना देना चाहिये। और उसी 
भीतरी सतह पर ताले के सूराखों में पेच कसकर मज़बूत बना 
देना चाहिए। ताले के हुड़के के ऊपरी सतह पर कुछ काला रंग 
लगा कर पहले की तरह ऊपरी पट्टी को सही मिलाकर ताले में 
चाबी डालकर घुमाने पर वही हुड़का अपनी सही जगह का 
निशान बना देगा। इसी निशान के मुताबिक रुखने से घर बना 
देना चाहिए । 


(४) शुप्ती चटखनी गलाना।--यह अक्सर आल्मारी के 
सामने की बाइ पट्टी पर गलाई जाती है। चटखनी के रुख की 
खसकने वाली बीच की गोल कील को पट्टी के आखिरी सिरिपर 


( ९२ ) 


मोटाई के रुख में ( चटखनी का अन्दरूनी साग ) गला देना 
चाहिए। ध्यान रहे गोल कील आसानी से ऊपर व नीचे को 
खिसक सके फिर इसके सूराखों पर मज़बूती के लिये पेंच कस 
देना चाहिये 

(५) क़ब्ज़ा गलाना;---यह अक्सर किवाड़ों के पल्लों 
या इसी मुताबिक दीगर पट्टियों को जोड़ने के लिए कम से कम 
२ लगाए जाते है । जितनी लम्बाई ( ऊँचाई ) किवाड़ व पद्टियों 
की होती है उसके १२वें भाग के नाप को दोनों सिरो से छोड़ 
कर फिर कब्ज की लम्बाई के बरावर दोनो जुड़नेवाली पट्टियों 
में मोटाई का आधा आधा भाग पटासी द्वारा छीलकर सूराजों 
में पेच कसकर सज़बूत बना देना चाहिए । 

(६) हेडिल गलाना;--हँडिल कई प्रकार के इस्तेमाल 
में लाये जाते हैं। इनके लगाने से किबाड़ व द्राज़ वर्गरह 
खीचने के लिए आसानी रहती है। बाज जगह ( सन्दुक मे ) 
यह हेडिल अद॒द को उठाने का काम देते हैं । 

क्वायदाः--जिन हैंडिलो की पेंदी ( नीचे की सतह ) काफी 
पतली होती है उनको गलाने की विशेष ज़रूरत नही होती, मगर 
जिनकी पेंदी मोटी होती है. उन्तकी पेदी को जहाँ पर फिट करनो 
हां रखकर सच्चा निशान लगा कर पटासी द्वारा उतनी ही 
मोटाई के वरावर लकड़ी की सतह को छीलकर कील या पेंच से 
सज़वूत कर देना चाहिए । 


भाग १२ 


खरादी सामान तेयार करने का विवरण 


खराद करने से लकड़ी में खबसूरती आ जाती है ओर लकड़ी 
के छेटाव से अदद हल्का हो जाता है। इसके तीन तरीके है।--- 

१-मशीन द्वारा । 

२--दो आदमी द्वारा । 

३--एक आदमी द्वारा । 

(१) मशीन की खराद खड़े होकर की जाती है। जिस किस्म 
की खराद करनी हो पहले-पहल लकड़ी को चौकोर बनाते हैँ, इसके 
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शक नं० १८ मशीन की खराद 


( ९४७ ) 


बाद जहॉ-जहाँ खराद लकड़ी में होना होता है उस जगह पर 
निशान बाँधकर उस हिस्से को बिलकुल गोल करते हैं। इसके बाद 
जिस तरह की कलसियाँ बनाना हो गहरे होनेवाले स्थान पर 
ज़रूरत के मुताविक भाग निकालकर गहरा बना लेते हैं । इसके 
बाद ऊँचे भाग से नीचे की तरफ को जैसा काम बनाना होता है 
चोड़सी द्वारा बना लेते हैं। देखों शुद्ध नं० ३८ 

(२) दो आदसी द्वारा खरादः--एक फेम में दो खूँटे गाड़े 
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( ९० ) 


जाते हैं, एक बिलकुल जाम रहता है दूसरा फ्रेम के बीच में 
मुताबिक जरूरत दूरो पर खिसकाकर जाम किया जाता है। इस 
मोटी लकड़ी में दूसरे खंटे की कील के बराबर एक मोटी कील 
लगी होती है। यह कील पाये के टक्कर के सेंटर के बीचोबीच 
ठोंक दी जाती है जिससे लकड़ी गिर न सके । इस मोटी लकड़ी 
के दूसरे सिरे पर एक सादी पट्टी फिट रहती है जो खराद करनेवालों 
के पेरों द्वारा दबाई जाती है। एक चोड़ी लकड़ीमें सलामी से दूसरी 
गोल लकड़ी फ़िट रहती है। इस चौड़े टुकड़े को झेँचाई खंटों की 
कील की ऊँचाई के बराबर होती है जिसके सहारे औज़ार लकड़ी 
में चलाया जाता है। यह उपर्यक्त गोल लकड़ी पेरकी अंगुलियों से 
दबी रहती है जिससे यह अपनी जगह पर जाम रहे, दूसरा आदमी 
लकड़ी पर चमड़े की रस्सी के दो तीन फन्‍्दा देकर धुमा देता है 
जिससे लकड़ी धूम निकलती हे ओर खराद करनेवाला मन 
चाही खराद कर सकता है। देखो शक्ल नं० ३९ 

(३) एक आदमी द्वारा खराइः--इसमें दोनों खूँटे जाम रहते 
है। एक हाथ से कमानी खिचता है ओर दूसरे हाथ से खराद बनती 
है ओर ओज़ार पेर की अंगुलियों के बीच मे होकर चला करता 
है जिससे औज़ार मनचाही जगह पर आसानी से चल सके । 
चौड़ी पट्टी के बजाय औज़ार के सहारे के लिए लोहे की मोटी 
पत्ती लगी रहती है । वाकी का काम उपयक्त तरीके से होता है ।. 

देखो शक्ष नं० 8४० 

इस काम में निम्नांकित सामान की ज़रूरत रहती है।+-- 

२--खाँटे (पूरा ठीहा )। . २--लोहे की पत्ती मोयी । 

३---चो डसी दो, १ बड़ी, १ छोटी । 

४--गोल चौड़सी १ ५--रुखना ९ 

६--कमानी मय डोरी १ ७--रेगमाल १ 





भाग १३ 
जाली (फ्रेम-वर्क) बनाने के क्रायदे व विवरण 


वह काम दो तरह की लकड़ियों में होता है+-- 


(१) थी प्लाई चुड में । 
(२) पतली पेटी, पारसलों के टुकड़ों में । 
यह तीन तरीकों से बनाई जाती है।-- 
(१) महीन चौड़सी व गोल पटासी द्वारा । 
देखो शह्ध नं० ४१अ 
(२) हाथ से पतली आरी ह्वारा। देखो शक्ल नं० ४१ व 
(३) मशीन द्वारा ( जो पेर से चलाई जाती है )। 
देखो शक्कष नं० ४२ 
थी प्लाई:--मशीन के ज़रिये लकड़ी के छिक्तल को निकाल- 
कर मशीन मे सरेस से इस प्रकार मिला देते है कि यह पतली तीन 
तहे ग्भापस मे बिलकुल एक हो जाती हैं और पहली तह दूसरी 
तह के रुख़ के खिलाफ मिलाकर लगाई जाती है जिससे लकड़ी 
एकदम किसी भी रुख में नहीं हूटती । यह थी प्लाई, ५ प्लाई व 
७ प्लाई वगैरह के नाम से कलकत्ते से आती है। यह -)॥ से ।5) 
स्कायर फूट कीमत पर मिलती है। 
जालीदार दिलाः--जब किसी फेम के दिला में कुछ फूल- 
पत्ती दिखलाना होता है तो ऐसी ही शक्ल थी प्लाई मे खीचकर 
पनकाली जाती है । यह अकसर मशीन से निकाली जाती है । 


०४१व 
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( ९७ ) 
तसवीर वरगगेरह निकालनाः--जिस तसवीर को तय्यार करना 
हो गोंद अथवा सरेस से प्लाई बुड में चिपका देते हैं । तसवीर के 
जो भाग मुख्य होते हैं उनको रहने देते हैं। बाक़ी को उसी मशीन 





की महीन आरी व द्दाथ की आरी से निकाल देते हैं। अगर 
तस्वीर को सीधा खड़ा रखना हो तो किसी लकड़ी के टुकड़े में 
थोड़ा सूराख करके तस्वीर को फंसा देते हैं इसके पीछे सहारे के 
लिये कोई दूसरी भी प्लाई का टुकड़ा कब्जे द्वारा कस देते है । 


भाग १६ 


फ़रनीचर में पालिश करने का विवरण 

फरनीचर में पालिश इसलिये की जाती है कि गर्मी व 
बरसात मे अद॒द सुरक्षित रहे और उसमें कोई नुक़सान न पहुँचे । 
इससे अद्द खूबसूरत व चमकदार भी होजावा है। इसके अलावा 
घुन भी जल्दी नहीं लगता । 

फरनीचर तीन तरह से रंगा जाता है।-- 

१--वार्निश का रंग ( मामूली पालिश )। 

२--स्पिरिट चपड़ा का रंग (अच्छी पालिश' ) 

३--मशीन द्वारा स्पिरिट चपड़ा का रंग (जल्दी का श्रच्छा 

पालिश) | 

(१) वार्निश एक प्रकार का तेल होता है जो राल वगग़रह से 
बनाकर बुरुश द्वारा लगाया जाता है। 

जिस अद॒द में ऐसा रंग करना होता है उसको रेगमाल से 
काफी चिकना करके अदद में गेरू का रंग, पानी व थोड़ासा सरेस 
गरम करके बुरुश छवारा मिलाकर लगा देते है। सूख जाने पर रेग 
माल से हल्के तौर पर. रगड़ देते है, इससे तख्ता चिकना हो 
जाता है, तब उसके ऊपर वार्निश कर देते है। यह दो या तीन 
दिन में सूखता है। यह अक्सर मामूली काम के लिए किया 
जाता है; जसे इमारती काम, दरवाज़े, चौखट, खिड़कियाँ, 
इत्यादि | 


( ९९ ) 


(२) स्पिरिट पालिशः--जिस श्रदद्‌ में पालिश करना हो 
उसको रेगमाल से इस प्रकार रगड़ते हैं कि अद॒द में काफी चिक- 
नाहट व एक प्रकार की चमक भी आजाये। इसके बाद खड़िया 
पौसकर थोड़ा सफ़ेदा व जिस रंग में रंग करना हो उसी प्रकार 
का रंग डालकर तीनों पदार्थों को मिश्रित करते हैं। यह मिश्रित 
पदार्थ लेई के मानिन्द बनता है. जो पोटीन कहलाता है। अदद्‌ 
में जहाँ पर कोई महीन फटास, गड़ा वर्गरह हो एक लोहे की 
पत्ती द्वारा लगा देते हैं। जब अदद एकसा हो जाता है तो उसके 
ऊपर स्टेन बुरुश द्वारा करते हैं ( यह अलसी के तेल, तारपीन तेल 
व खड़िया का मिश्रित पदार्थ है ) इससे यह फ़ायदा होता है कि 
जहाँ पर महीन सूराख, रेशे, वग्ेरह हों, सब एक सतह पर मिल 
जाते हैं। तारपीन व शअलसी का तेल लकड़ी के भीतर बहुत 
जल्दी जज्ब हो जाता है जिससे कीड़ा भी नहीं लगता । 


इस नमीपन से लकड़ी के रेशे पहलीबार फूल आते है जिससे 
दुबारा रेगमाल करने से रेशे भी बेठ जाते है और शअदद में 
चिकनाहट भी आजाती है। 


इसके बाद स्पिरिट चपड़ा मिले हुये पालिश से घुरुश द्वारा 
एक कोट अस्तर के रूप में लगा देते है। पहले-पहल का कोट 
बुरुश से अद॒द में रंग देने के लिए किया जाता है। जब यह 
कोट अस्तर का रंग लकड़ी में होजाता है तो पहले के घिसे 
हुए रेगमाल से हल्के हाथ से रगड़ देते है। इसके बाद 
एक पोटली (३”%३” ) मलमल के टुकड़े में उसके लायक 


( १०० ) 


रुई लपेट कर बनाते हैं। एक कोट हल्के हाथ से इस पोटली से 
लगा देते हैं, फिर सूखजाने पर उसी प्रकार उसी रेगमाल से 
रगड़ देते हैं. फिर दूसरा कोट लगा देते हैं। इस कोट में पोटली 
के बाहर थोड़ासा नारियल या अलसी का तेल चुपड़ देते 
हं। जिससे पोटली अद॒द मे न चिपके । अगर अब भी मनचाद्दी 
चमक न थआये तो तीसरा कोट पिछले तरीके पर लगाया जाता 
है। बस अब अदद पालिश से तेयार हो जाता है । 


शह्ल नं० ४३ 
स्पिरिट चपड़े की एक बोतल पालिश बनाने के लिए 
निम्नलिखित सामान की ज़रूरत पडती है।-- 
१--स्पिरिट (एक बोत्तल) ॥ 
२--चपड़ा कुसुम न 
३--चँंदरस द्गा 
४--रूमा मस्तंगी $१॥। 
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(६ १०१ ) 


इस काम में निम्नलिखित ६ प्रकार के रंग काम में लाये 
जाते है । 
२--महोगनी रंग. २--वंडक बाउन 
३--बट सेना ४--विषभाक 
५--जामुनी रंग ६--भाटाफूल 
दीगर सामान निम्नलिखित आमतौर पर इस काम में 
लाया जाता है । 
१-सफेदा २-सरेख. ३-रुई. ४--कपड़ा 
५--रेगमाल ६-बुरुश  ७--प्याल्ले 
(३) मशीन द्वारा पालिश३--स्प्रे पेन्टिद्र मशीन यह दो तरह 
की होती है। 
१--हाथ से हवा भरी जानेवाली । 
२--बिजली हारा हवा भरी जानेवाली ओर काम दोनों से 
एकसा होता है । 
मशीन में एक काँच की बोतल फिट होती है जिसमें पालिश 
भर देते हैं। मशीन के ज़रिये हवा बोतल से पालिश को बाहर 
फेंकती है। यह पालिश अद॒द में जज्ब हो जाती है । बाकी काम 
नं० ४३ की रीति पर होता है। देखो शक्ल नं० ४७४ 
वार्निश रंग से सम्बन्ध रखनेवाले सामान३-- 


१-खड़िया २--रामरज 
३--नील ४-अआला 
५--सफेदा ६--रेगमाल 
७--गेरू ८--सरेस 

९--बुरुश १०--प्याल्ले 


११--वारनिश 


( १०२ ) 


१--पालिश की किस्में।-- 
(१) फ्रेंच पालिश (२) महोगनी पालिश 
(३) वालनट कलर (४) ओक उडुकला 
२--सफ़ेदा की किस्में:-- रु 
(१) ह्वाइट लेड (२) स्नों-हाइट 
(३) ग्लेज़ी हवाइट (४) हाइट इनामिल 
(५) ज़िक इत्यादि 
३--वानिश की किस्में:-- 


(१) वालस्पर वानिश_ (२) कोपाल वार्निश 

(३ ) ब्लेक छ् (४) बोडी छः 

(५) नोटिग 99 (६) पेपर री 

(७) पेल 9) (८) केरेज १9 

( ९) मोटर है ।ए (१०) बग्घी १99 

(११) बेवी फ (१२) रेजिन . »# 

(१३) सोला मार्का (१४) दिल्‍ली . # 

(१५) ब्रांडिल इत्यादि । 

नोटः--पालिश ऐसी जगह न करना चाहिए जहाँ पर ज़मीन 

मेंसील हो या जहाँ ठंढी हवा का फोका लगता हो। जाड़े के 
मोसिस में रग करे जानेवाले अदृद के पास ऑँगीठी में आग 
सुलगा देना उचित है, इससे गर्सी का असर बना रहेगा। ठंढक 
से अदृद में रंग अच्छा नही हो सकता बल्कि एक प्रकार के धब्बे 
पड़ जाते हैं। रंग का कुल सामान भी साफ व दुरुस्त होना 
चाहिए। अगर एक भी मसाला खराब होगा तो अदद में 
चमक नही आयेगी । तेल का भी प्रयोग जो पोटली में होता 
थोड़ा थोड़ा होना उचित है. वरना अदद्‌ उस समय चमक जाता 
है मगर थोड़ी देर बाद चमक जाती रहती है । 
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भाग १५ 


बेंत की बिनाई का विवरण 

फ़ायदाई--बेंत की बिनी कुसियाँ हल्की रहती हैं और बेठने 
वाले को ज्यादा आराम मातम द्वोता है। 

बँत--एक प्रकार की घास का डंठल होता है । 

पेदायश रथान३--ज़िला नेनीताल के भावर में ( लालकुय॑ 
के जंगलों में), ओर हिन्दुस्तान के बाहर सिंगापुर व अणडमन में 
पैदा होता है। सिंगापुरी बेंत और सब बेंतों से अच्छा द्वोता है, 
क्योंकि इस बेंत की बाहरी छाल लचकदार व चमकीली होती है 
और लालकुयें वाले बेत में ये दोनों गुण कम होते है। इसके 
डणडे जाड़ों में काटे जाते हैं, फिर ये डणडे व बेंच (चिरे हुये तार) 
दोनों सूरतों में बिकते हैं । 

बँत से अक्सर कुर्सी बगेरह बिनी जाती है। सात बार की 
बिनाई पर अद्‌द तेयार होता है । 


(१) पहली बुनाई सामने व पीछे की पट्टी के बीच में तार 
डालकर नीचे से उसी के बगल में दूसरे खाने (सूराख़) में डालकर 
ऊपर निकाला जाता है। फिर वही तार ऊपर की तरफ़ पीछे के 
सीधवाले खाने में डाला जाता है । यह ताना कहलाता है | इसी 
प्रकार दीगर खानों की पूर्ति होती है। देखो शह्क नं० ४५ (आर) 

(२) जिस प्रकार ताना वना है उसी प्रकार अदद की 


( १०४ ) 


चौड़ाई की पट्टियों में भी तार है। यह बाना कहलाता है । 
देखो शक्ल नं० ४५ (ब) 
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(३) अब कोने से तार इस प्रकार पड़ता है कि पहला 
खाना ऊपर, तो दूसरा बगृल में नीचे की तरक़ पड़ता है। 


( १०५ ) 


इसी रीति से और खानों की पूर्ति होती है। इसको फरट क्रौसिडः 
तार कहते है। देखो शक्ल नं० ४५ (ख) 
(४) जिस प्रकार पहला ताना बनाया गया है उसी तरह 
यह भी बनाया जायगा। यह डबल ताना कहलाता है। 
देखो शक्ल नं० ४५ (ग) 
(५) बाना की तरह यह भी बुना जायगा, यानी जो तार 
ताने में हैं इससे दब जायेंगे। यह डबल बाना कहलाता है | 
देखो शक्ल नं० ४५ (घ) 
(६) जिस प्रकार नं० ३ में तार कोने से कोने में डाला गया 







| वि व | 
व 


तर ८ # 72% १ 3 
02. +$ 2 कक 














(च) 


शऊक्ु नं० ४५ 





( १०६ ) 
है उसी तरह यह तार भी इसके खिलाफ़वाले कोने में पड़ेगा | यह 
सेकिणड क्रोसिड्गर तार कहलाता है। देखो शक्ल नं० ४५ (च) 
(७) एक चौड़ा सा तार पट्टियों के ऊपर एक सिरे से दूसरे 
सिरे तक्क ऊपरी सतह पर लगाकर बीच-बीच में ४ खाने छोड़कर 





शह्ल नं० ४५ (छ) 
एक खाने में पतले तार द्वारा बॉध दिया जाता है। इसकों गोट 
कहते हैं । बस इस प्रकार यह घुनाई पूरी होती है। 
देखो शक्ल नं० ४५ (छ) 
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भाग १७ 
मुतफ़रिक्रात 


फ़रनीचर का कारखाना खोलने में चन्द ख्रास-खास निद्न- 
लिखित बातों का ध्यान रखना ज़रूरी है।-- 

१--लकड़ी जिससे सामान तेयार किया जाय सीजन की 
हुई हो । 

२--अद्द जो बनाया जाय इसके ज्वाईंट ठीक-ठीक मिले 
होना चाहिए । 

३--बग़र पालिश किये हुए अद॒द में भी सफाई अच्छी 
तरह से हो । 

४--पालिश करने में नकली सामान का उपयोग न 
होना चाहिए। 

५--अदद में फ्रेच पालिश का उपयोग होना शअ्रच्छा है । 

६--इसके अलावा जो सामान इस कार्य के लिए मेँँगाया 
जाय उसका हिसाब भी उचित ढंग से रखना निहायत ज़रूरी है 
जिसके लिए कम से कम ६ रजिस्टरों की खास जरूरत होती है। 
इन रजिस्टरों में निम्नलिखित इन्द्राज होना चाहियेः-- 

एक साल तक के हिसाब रक्खे जानेवाले खास-खास 
. रजिस्टर-- 
१--रजिस्टर स्टॉक ( स्थाई गाना )। 
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२--रजिस्टर स्टोर ( जखीरा यानी रोजाना खर्च सामान )। 

३-- » एस्टीमेटिंग (सही-सही क़ीसत निकालने का) | 

४-- ,, डेली एक्सपेंडीचर ( रोजाना खच )। 

» डेली इनकम ( रोजाना आमदनी ) | 
६-- » अश्टेडन्स (रोजाना हाजिरी )। 

१--रजिस्टर स्टॉक में स्थाई सामान जेसे--ओजारात व ऐसे ही 
दीगर सामान रा इन्द्राज किया जाना चाहिए। इसकी 
खानापूरी नम्बरवार होना उचित है। यह ५० पेज के लगभग 
होना चाहिए । 

२--रजिस्टर स्टोर मे अस्थाई सामान जेसे कील, पेच व ऐसे ही 
दीगर सामान का इन्द्राज किया जाना चाहिए। इसकी 
खानापूरी सामान के खच के लिहाज़ से एक चीज के लिए 
कई पेज छोड़कर तब दूसरी चीज़ का हिसाब लिखना उचित 
है और सामान का इन्द्राज जिस-जिस पेज से शुरू हो सूची 
औ दज रहना चाहिए। यह कमर से कम २०० पेज के लगभग 
का होना चाहिए | 

३--रजिस्टर एस्टीमेटिंग मे जो सामान तय्यार किया जाय उसकी 
कीमत का सही-सही हिसाब होना चाहिए। यह भी १०० 
पेज के लगभग होना चाहिए | 

४--रजिस्टर डेली एक्सपेंडीचर में जो पेसा रोज़ाना खर्च में 
जाता है उसका हिसाब रखना चाहिए । इसकी खानापूरी 


नम्बरवार होना उचित है। यह भी १०० पेज का होना 
चाहिए। 


- 
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५---रजिस्टर डेली-इनकम में रोज़ाना आमदनी (बिक्की सामान) 
का इन्द्राज होता चाहिए। इसकी खानापुरी नम्बरवार 
हाना उचित है। यह १०० पेज के लगभग होना चाहिए । 
६--रजिस्टर घन्टडेनस्स में कर्मचारियों की हाजिरी व उनका चेतन 
वर्गेरह दर्ज होना चाहिए। इसका इन्दराज तारीखवार व 
नप्वरवार होना चाहिए। यह २५ पेज के लगभग होना 
चादिये ! 
तख्तों की खरीद-फ़रोख्त में कीमत निकालने के लिए 
हखक्त हिसाव लगाने की ज़रूरत पड़ती है, इसलिए आखिर में 
दिये हुये चाट में मिलान करने पर आसानी से सद्दी-सद्दी क्नीमत 
माद्म हों सकती है-- 
कायदा--जिस क्यू, फ्रुट, ( घनफ़ुट ) रेट से लट्टं खरीदे गये 
हों चाट में उसी के लिहाज से माटाई के खाने में सिलान करने 
पर एक रक्का० फ़रुट (व० फ्रूट ) की सही-सही क्रीमत साहस 
हासकतो है । 
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गोल लट्टें की १ | गोल लट्ठें से |गोल लू से चिरे ह 
सी० नं० | पे ऊंट लकड़ी | चिरे हुये तख्तों | हुये तख्तों से १ 
को शरह्‌ की १ बगेफट | वर्गफट की शरह 
| की असल लागत | ( विक्रियाथ ) 
रु० आ० पा० | रु० आ० पा० | रु० आ० पा० 
१६ शरू २१ ० ० ८ ०५ ० श्4 द 
१७, | ३ ० ० ० ९ २( ० ११५ ५ 
श्८ ३ ४ ०६ ० ९ १० ० १२४ ३ 
१९ डे ८ ० ०... १७० ६ ०. ९३ 5] 
२० हैं १९५ ० ० ११ ३ ० ९४ ० 
२१ 8 ० ० ० ११ १९१ ० २१०७ ०५ 
श्र | ४ ७ ०| ० १९ ७।| ० १५ १ 
२३ 8 ८ ०|।| ० १३ ३ १० छे 
रछ है ९०५ ० ० ९४ ० १५६१५ ४ 
रण ५ ० ० ० १४ ७ १५४०७ ० 
र६ू | ५ ७४७ ० ० १५ ७४| १ ३ ० 
२७ है ८ ० १५.० ० १५ ४७४ ० 
श्८ ०५ श्श(र ०|(| १ ० १० १७५ ० 
२९ | ६ ० ०, १६ १ ६७१ ६ ० 
३० | ६ ४ ०| १ ३ २| १५ ६ ९ 


१--उपरियुक्त चाट में लट्टों से चिरे हुये तख्तों की असल लागद 
व्‌ बिक्रियाथ की कीमत दज़ है इस में सख्त लकड़ी (शीशम 
या साल) के लट्टों की चिराई व इस सम्बन्ध के दीगर खचों 
को जोड़कर जो कीमत १, स्कायर फ्रूट की होती है रखी गई 
है यह चार्ट किसी बड़े फर्म की नकल मात्र है। 

२--इसके अलावा एक चाट जिसमें २, सेकड़ा फ्रीट से लेकर ५) 
सेकड़ा फीट तक की चिराई के हिसाब सही सही रक्खे गये 
हैं, आगे दिया जाता है १ स्क्का० फुट (घन फट चौकोर सिल्ली) 


लक्कड़ी में बड़े आरे द्वारा चिराई करने पर भिन्न भिन्न मोटाई 
के उमरूमन निम्नांकित तादाद के तख्ते पाये जाते है । 
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अभ्यास के लिये प्रश्न 

१--कारपेंट्री की कला मे क्या विशेषता है जिस से कि इसका 
सिखाने के लिए सरकार बहुत प्रयत्न कर रही है ९ 

२--लट्टे के सेक्शन में कितने भाग माने जाते है ? नक्शा 
बनाकर उनकी पहिचान भी बतलाओं ९ 

३--कोई ऐसी दो लकड़ियों के नाम बतलाओ जिनकी कच्ची 
पक्की लकड़ी की पहिचान नही होसकती ९ 

४--त्रह कौनसी लकड़ी है जिसकी गॉठ उस लकड़ी से अच्छी 
जलती है ९ 

०५--सबसे पहले कारपेंट्री के काम के लिए किन-किन ओज़ारों 
की ज़रूरत होती दे ९ 

६--ढले व बग्ेर ढले हुये औज़ारों में क्या भेद है 

७--अपने निजी काम के लिए कोई दो औज़ारों के नाम बतलाओ, 
जिनमें एक विलायती वना हुआ व दूसरा देशी बना 
अच्छा होता हो ९ 

८--एक शीशम के तख्ते की कीमत-निकालों जब कि तख्ते का 
नाप ८» १०” ५ १” हो और बाज़ार भाव ८) रक्कायर 
फुट हो ९ 

९---ताजी कटी हुई लकड़ी का फरनीचर बनाना अच्छा है कि 
नही ओर क्‍यों ९ 


१०--सब से अच्छा सीजन स्वासाधारण के वास्ते कौन सा 
होगा और उसकी विधि भी बतलाओं ९ 


( १३५ ) 


११--रेशम अथवा ऊन के कपड़े रखने के लिए जो अलमारी या 
सनन्‍्दूक बनाया जाय वह कौनसी लकड़ी का श्रच्छा होगा 
शोर उसमें क्या क्‍या विशेषताएँ होंगी ९ 

१२--फरनीचर बनाने के लिए सबसे पहले किन-किन बातों का 
ध्यान रखना जरूरी है ? 

१३--जेक-प्लेन व स्मूथिग-प्लेन का इस्तेमाल वर्णन करो कि 
किस मौके पर किस ओज़ार का उपयोग किया जाना 
चाहिए ९ 

१४--एक नाप के एक दजन तख्तों की क्‍या क्रीमत होगी जबकि 
तख्तों का नाप १९» १०” ५ १” हो और रेट 5) स्कायर 
फुट हो ? 

१५--किसी लकड़ी के लट्टे की अच्छाई घुराई कैसे साल्म होगी ९ 

१६--कोई चार अलग-अलग रंग की लकड़ियों के नाम मय 
१ क्यूबिक फुट वज़न के बदलाओ ९ 

१७--विज्ञनस के लिद्माज़ से फ़रनीचर बनाने के लिए तख्तों 
का खरीदना अच्छा होगा कि लट्टों का, और क्यों ९ 


१८--कारपेंट्री का काम करनेवालों के लिए सबसे जरूरी कोनसा 
ओ्रौज़ार है जो हर समय उनके पास (जेब में) रहना चाहिए ९ 

१९--किसी भी स्थान में फरनीचर का कारखाना खोलने के लिए 
किन-किन बातों का ध्यान रखना ज़रूरी है ९ 

२०--एक बसेर पालिश किया हुआ तख्त जिसका सिफ फर्श 
६४४०४ १” बनवाना हो और बनवाई ४ फी स्का० फुट फ़शे 


( १३६ ) 


के नाप के लिद्ाज़ से तय हो और लकडी का रेट >) स्कायर 
फुट हो तो कुल क्या कीमत होगी ९ 

२१--अच्छे फरनोचर बनाने के लिए कोन-कौनसी लकड़ियाँ 
अच्छी समभी जाती हैँ ओर क्यो ९ 

२९--फोल्डिग व बगैर फोल्ड होनेवाले फरनीचर में क्या भेद है? 

२३--चट्टा लगाकर सीजन करने मे लकड़ी किस प्रकार सुखाई 
जाती है १ 

२४--एक कमरा जिसकी लम्बाई १० चौड़ाई ८' हो ओर सागौन 
के ३” के तख्तो का फश लगाना हो तो सिफ लकड़ी की 
क्या लागव लगेगी जबकि बाज़ार में सिफ ३” मोटाई के 
१०३ लम्बे तख्ते &) स्कायर फुट के हिसाव से मिलते हों १ 

२५--एक लकड़ी जिसका नाप ८/ ७८ २” » १” हो इसको तय्यार 
करने के लिए कम से कम कितने ओज़ारों की ज़रूरत होगी ९ 

२६--किसी श्रोज्ञार के धार की अच्छाई बुराई की पहिचान 
किस प्रकार को जासकती है ९ 

२७--पटासी और रुखना मे क्‍या भेद है और यह दोनों ओजार 
किस-किस काम मे लाये जाते है ९ 

२८--ओज़ार को लकड़ी में ठोकने के लिए कभी हथोड़ी व कभी 
मेलेट से चोट देते हैं। अगर मेलेट की जगह हथोड़ी व 
हथौड़ी की जगह मेलट इस्तेमाल कर लिया जाये तो क्या 
नतीजा होगा ? 


२९--.हैन्ड सॉ-आरी की लम्बाई क्‍या होती है और किस काम 
में इस्तेमाल होती है २ 


्ा 
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३०--जिस पेड़ में बहुत सी शाखायें हों उसकी लकड़ी फरनीचर 
के लिए केसी समभी जाती है ९ 

३१--सीज़न क्या चीज़ है और क्यों किया जाता है ९ 

३२--डप-टेल ज्वाइगट, हाफ लेप ज्वाइट, स्क्रू ज्वाइंट कद्दाँ काम 
आते हैं ९ 

३३--किसी-किसी रन्दे में डबल कटर लगा होता है, इसका क्या 
कारण है ९ 

३४--तुन की लकड़ी की बाबत क्या जानते हो १ 

२५--बबूल की लकड़ी से खेतीबारी के ओऔज़ार व दीगर देशी 
ओरौज़ारों के दस्ते बनते है; सेमल, तुन वरगरह की लकड़ी के 
क्यों नही बनाये जाते ९ 

३६--गेडुलरी रेज़, सन सेक व हार्ट सेक क्या हैं ९ 

३७--सेटिग-आऊट ड्राइज्न सीखने से फरनीचर बनाने में क्‍या 

“ मदद मिलती है 

३८--तलवार के म्यान बनाने के लिए कोनसी लकड़ी अच्छी 
होती है अ#ंएर क्‍यों ९ 

३९--मेज़ की बॉटम सेन्टर रेल किस रुख में फिट की जाती है और 
क्यों? 

४०--तुन व देवदार की लकड़ी में क्या सिफत है, जो दीगर 
लकड़ी में नही पाई जाती १ 

४९--वह कौनसी लकड़ी है जो कलकते की तरफ से ज्यादा 
सस्ती पड़ने से वही से मंगाई जाती है ९ 
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४२--राल क्या चीज़ है और फरनीचर के पालिश में इसका 
क्या सम्बन्ध है ९ 

४३--फरनी चर में आम तौर पर किसने प्रकार की पालिश की 
जाती है ? 

४४--पालिश किये हुये अदद को साफ-करने के लिए किस चीज 
का प्रयोग किया जाता है ९ 

४०--फरनीचर मे पालिश करने के पेश्तर एक स्टेन या अस्तर 
दे देते है, इससे क्या फायदा है ? 

४६--गीली लकड़ी के बने हुये फरनीचर में पालिश करने पर 
क्या नतीजा होता है ९ 

४७--अगर अदद की पट्टो वगेरह सही तरीके से न चीरी गईं हो 
ओऔर न रन्दी गई हो तो अदद तय्यार करने मे क्या-क्या 
खराबियाँ हो सकती है ९ 

४८--आम तोर से मेज, कुर्सी, डिनर-बेगन, आ्रफिस-बॉक्स की 
क्या ऊँचाई होती है ९ 

४९--टी-टेबुल, व डाइनिड्ड-चेयर और अइदों से छोटी बड़ी 
झँचाई की बनाई जाती है, इसका क्या कारण है ९ 

५८--किसी अद्‌द में सुन्दरता लाने के लिये किन-किन बातों की 
जरूरत ह्वोवी है 

५१--किसी बने हुये अदद में एऐंठ व कोन पाया जाय तो क्या 
पुकसान होगा १ 
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५२--ओँगरेजी तरीके से काम करने में व देशी तरीके से काम 
करने में क्या भेद है ? 

५३--आम तौर पर प्लाई-बुड कितने प्रकार की मिल सकती है ९ 

५४--मकानाती काम में उमूमन कितने प्रकार की क्रेचियोँ लगाई 
जाती हैं 

५८५--क्कीन-पोस्ट ट्स किस मोके पर इस्तेमाल की जाती है ९ 

५६-८युस्टिज्ञ क्या चीज़ है, इससे क्या फायदा है ९ 

५७--किसी एक तरह की ट्युरिटज्ञ बनाने का क्या क्वायदा है ९ 

५८--सराद करने से कया फ़ायदा होता है ? इसमें कितने ओज़ारों 
की ज़रूरत होती है 

५९--काविंग क्‍यों बनाई जाती है ओर केसे बनती है ९ 

६०--उमूमन फरनी चर में कितने तरह से पालिस'की जा सकती है ९ 

६१--कुर्सी वगैरह अक्सर बेंत से घुनी जाती हैं। इससे क्या 
फ्रायदा है ९ 

६२--कुर्सी आदि बुनने के लिये कौनसा बेंत अच्छा होता है 
ओर उसमें कोनसी विशेषताएं होती हैं ९ 

६३--फ्रींहेंड डाइड्, सीखने से फरनीचर बनाने में कहाँ पर मदद 
मिल सकती है ९ 

६४--फ़रनीचर ओर इमारती काम में काम आनेवाली विशेष 
लकड़ी कौन-कौनसी समभी जाती है ? 
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६५--क्विरेट या पेटी पारसल कोन-कोनसी लकड़ियों के ज्यादा 
बनाये जाते है और क्‍यों ? 

६६--किसी मेज़ के फर्श को कितने तरीके से जोड़ सकते हो ९ 

६७--रन्दा जब सही तरीक से काम नही देता तो उसमें कौन- 
कौनसी खराबियों का होना पाया जाता है ९ 

६८--कभो-कर्ी रन्‍्दा लकड़ी पर रन्‍्दते वक्त रेशे को उचाल 
देता है तो रन्दे में किन-किन बातों का दोष सममभा जाता है ९ 

६९--सख्त व नरम लकड़ी का रनन्‍्दा तेयार करने में क्या-क्या 
फायदे व नुकसान है ९ 

७०--कभी-कभी रन्‍्दा चलाते समय कटर थर्राने लगती है ऐसा 
क्यो होता है ९ 

७१--इमारती काम में आम तोर से कितने प्रकार के किवाड़ 
बनाये जाते है ९ 

७२--हाफ ग्लेज्ड कया है और कहाँ पर इस्तेमाल होता है ९ 

७३--वार्निश की कितनी किसमें होती हैं ९ 

७४४--कौल, पेंच, टीक वुड, व ओऔज़ार कलकते में कहाँ-कहाँ पर 
मिल सकते है ? 

७५--लकड़ी के कारखाने के काम के लिये कौन-कोन से रजिस्टरों 
की जरूरत होगी ९ 

. ७४६-हैंडिल व गुप्ती ताला लगाने से क्या फायदे है ९ 
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७७--ट्यूस्टिग बनाने के लिये किन-किन औज़ारों को ज़रूरत 
होती है ९ 

७८--प्लाई वुड की लकड़ी फ़रनीचर बनाने में कहाँ पर ज्यादा 
काम देती है ९ 

७९--थी प्लाई उतनी ही पतली दूसरी लकड़ी से ज्यादा मज़बूत 
होती है, ऐसा क्‍यों होता है २ 

८०--किंसी अच्छे ४ द्राजवाली टेबुल में जिस पर कुछ खराद 
वरग्गेरह भी बनी हुई हो और किसी प्रकार इसका एक पेर 
खराद की हुई जगह से टूट जाय तो इस टेबुल की मरम्मत 
किस प्रकार अच्छी तरह से हो सकेगी ९ 
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'पुर्तरक-कआकार बढ़ जाने के भय से हर एक अदद का 
अलग श्रल्नग ( विस्तारपूवक ) वर्णन नहीं किया गया है श्रतः 
कार्यकर्ता को इसकी पूर्ति के लिए उचित है कि जो भी अदद 
तेयार करना हो सबसे पहले उसका फुल साइज सेरेटित्न आउट 
नक्शा बनाले तब उसी के लिहाज से अदृद को बनावे। इस तसीके 
से काम करने में कोई कठिनाई न पड़ेगी । 
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